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ISO 513 Type de Matière Groupe Application R. N/mm2 Lubrification

P Acier

P.1 Acier doux / magnétique  200 - 400 E, O, MQL

P.2 Acier de construction, de cémentation  350 - 700 E, O, MQL

P.3 Acier au carbone 350 - 850 E, O, MQL

P.4 Acier allié / traité  500 - 850 E, O, MQL

P.5 Acier allié / traité  850 - 1200 E, O, MQL

P.6 Acier allié /à résistance élevée  1200 - 1600 O

P.7 Inoxidable ferritique, inoxidable martensitique < 1000 E, O, MQL

M Acier
Inoxidable

M.1 Austénitique  < 850 E, O, MQL

M.2 Ferritique+austénitique (Duplex) < 1000 O, MQL

K Fonte

K.1 Fonte grise < 1000 E, O, MQL

K.2 Fonte sphéroïdale, malléable, trempée < 1000 E, O, MQL

K.3 Fonte ADI < 1400 O, MQL

N

Aluminium
Alliages

d’aluminium

N.1 Aluminium pur < 300 E, O, MQL

N.2 Alliage  d'aluminium avec Si < 0,5% (copeaux longs) < 500 E, O, MQL

N.3 Alliage  d'aluminium avec Si < 10% (copeaux moyens) < 500 E, O, MQL

N.4 Alliage  d'aluminium avec Si > 10% (copeaux courts) < 600 E, O, MQL

Cuivre
Alliage de cuivre

Laiton
Bronze

N.5 Cuivre pur , électrolytique 250 - 350 E, O, MQL

N.6 Alliage de cuivre (copeaux longs), laiton-α (copeaux longs) < 700 E, O, MQL

N.7 Alliage de cuivre (copeaux courts), laiton-β (copeaux courts) < 700 E, O, MQL

N.8 Bronze à résistance élevée 700 - 1500 O

Magnésium
Alliage de magnesium

N.9 Magnésium pur et alliage de magnésium 120 - 300 E, O, MQL

N.10 Alliage de magnésium à résistance élevée 240 - 400 E, O, MQL

S

Titane
Alliage de titane

S.1 Titane pur 400 - 600 E, O, MQL

S.2 Alliage de titane  600 - 1000 O, MQL

Nickel
Alliage de nickel

S.3 Nickel pur 400 - 600 E, O, MQL

S.4 Alliage de nickel 600 - 1000 O, MQL

H Matières
trempées

H.1 Acier allié, dureté HRC 44-55 - O

H.2 Acier allié, dureté HRC 56-63 - O

FAMILLE

MATIÈRE

FORME DE L’ENTRÈE

TYPE DE TROU

REVÊTEMENT

LUBRIFICATION

Voir les pages 14 ÷ 32 >

*Pour examples spécifiques voir section technique page 248

  A… Tarauds pour emploie générique
  P… Tarauds à haut rendement
  S… Tarauds pour taraudage synchrone
  H… Tarauds en carbure
  B… Tarauds avec trou de lubrification

 …FC Tarauds pour trous borgnes
 …FP Tarauds pour trous débouchants

 …S Tarauds avec dépouille accrue pour matériaux tenaces
 …L Tarauds avec queue longue
 …N Tarauds à refouler avec rainures de lubrification
 …R Tarauds à refouler avec trous de lubrification radiaux
 …E Tarauds avec entrécourte forme E
 …EG Tarauds pour filets rapportés
 …LH Tarauds pour filet coupe à gauche
 …AZ Tarauds avec dentures alternées

LÉGENDE TYPOLOGIE ARTICLES

LÉGENDE MATÉRIEL

LÉGENDE LUBRIFICATION

LÉGENDE TABLEAU DES EMPLOIS

 E Émulsion
 O Huile
 MQL Lubrification minimale

 HSS acier super-rapide conventionnel
 HSSE acier super-rapide conventionnel
 HSSK acier super-rapide fritté
 HSSZ acier super-rapide fritté à haut rendement
 HSSP acier super-rapide fritté à haute performance
 HM carbure monobloc

m 15-20

l 20-25

A1 34 Côde  produit / page

Racommandé / Vitesse de coupe m/min

Adapté / Vitesse de coupe m/min

M

4H

6H/6HX

6G/6GX

7G/7GX

6H +0,1

MF
6H/6HX

6G/6GX

UNC
2B/2BX

3B

UNF
2B/2BX

3B

8-UN 2B

G ISO 5969/X

Rp (BSPP) --

Rc (BSPT) --

BSW mc

NPT --

NPTF --
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ISO 513 Type de Matière Groupe Application R. N/mm2 Lubrification

P Acier

P.1 Acier doux / magnétique  200 - 400 E, O, MQL

P.2 Acier de construction, de cémentation  350 - 700 E, O, MQL

P.3 Acier au carbone 350 - 850 E, O, MQL

P.4 Acier allié / traité  500 - 850 E, O, MQL

P.5 Acier allié / traité  850 - 1200 E, O, MQL

P.6 Acier allié /à résistance élevée  1200 - 1600 O

P.7 Inoxidable ferritique, inoxidable martensitique < 1000 E, O, MQL

M Acier
Inoxidable

M.1 Austénitique  < 850 E, O, MQL

M.2 Ferritique+austénitique (Duplex) < 1000 O, MQL

K Fonte

K.1 Fonte grise < 1000 E, O, MQL

K.2 Fonte sphéroïdale, malléable, trempée < 1000 E, O, MQL

K.3 Fonte ADI < 1400 O, MQL

N

Aluminium
Alliages

d’aluminium

N.1 Aluminium pur < 300 E, O, MQL

N.2 Alliage  d'aluminium avec Si < 0,5% (copeaux longs) < 500 E, O, MQL

N.3 Alliage  d'aluminium avec Si < 10% (copeaux moyens) < 500 E, O, MQL

N.4 Alliage  d'aluminium avec Si > 10% (copeaux courts) < 600 E, O, MQL

Cuivre
Alliage de cuivre

Laiton
Bronze

N.5 Cuivre pur , électrolytique 250 - 350 E, O, MQL

N.6 Alliage de cuivre (copeaux longs), laiton-α (copeaux longs) < 700 E, O, MQL

N.7 Alliage de cuivre (copeaux courts), laiton-β (copeaux courts) < 700 E, O, MQL

N.8 Bronze à résistance élevée 700 - 1500 O

Magnésium
Alliage de magnesium

N.9 Magnésium pur et alliage de magnésium 120 - 300 E, O, MQL

N.10 Alliage de magnésium à résistance élevée 240 - 400 E, O, MQL

S

Titane
Alliage de titane

S.1 Titane pur 400 - 600 E, O, MQL

S.2 Alliage de titane  600 - 1000 O, MQL

Nickel
Alliage de nickel

S.3 Nickel pur 400 - 600 E, O, MQL

S.4 Alliage de nickel 600 - 1000 O, MQL

H Matières
trempées

H.1 Acier allié, dureté HRC 44-55 - O

H.2 Acier allié, dureté HRC 56-63 - O

FAMILLE

MATIÈRE

FORME DE L’ENTRÈE

TYPE DE TROU

REVÊTEMENT

LUBRIFICATION

Voir les pages 14 ÷ 32 >

*Pour examples spécifiques voir section technique page 248

A… Tarauds pour emploie générique
P… Tarauds à haut rendement
S… Tarauds pour taraudage synchrone
H… Tarauds en carbure
B… Tarauds avec trou de lubrification

…FC Tarauds pour trous borgnes
…FP Tarauds pour trous débouchants

…S Tarauds avec dépouille accrue pour matériaux tenaces
…L Tarauds avec queue longue
…N Tarauds à refouler avec rainures de lubrification
…R Tarauds à refouler avec trous de lubrification radiaux
…E Tarauds avec entrécourte forme E
…EG Tarauds pour filets rapportés
…LH Tarauds pour filet coupe à gauche
…AZ Tarauds avec dentures alternées

LÉGENDE TYPOLOGIE ARTICLES

LÉGENDE MATÉRIEL

LÉGENDE LUBRIFICATION

LÉGENDE TABLEAU DES EMPLOIS

E Émulsion
O Huile

MQL Lubrification minimale

HSS acier super-rapide conventionnel
HSSE acier super-rapide conventionnel
HSSK acier super-rapide fritté
HSSZ acier super-rapide fritté à haut rendement
HSSP acier super-rapide fritté à haute performance

HM carbure monobloc

m 15-20

l 20-25

A1 34 Côde  produit / page

Racommandé / Vitesse de coupe m/min

Adapté / Vitesse de coupe m/min

M

4H

6H/6HX

6G/6GX

7G/7GX

6H +0,1

MF
6H/6HX

6G/6GX

UNC
2B/2BX

3B

UNF
2B/2BX

3B

8-UN 2B

G ISO 5969/X

Rp (BSPP) --

Rc (BSPT) --

BSW mc

NPT --

NPTF --
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1944
Fondation d’entreprise.

On commence à produire 
fraises standards et sur plan.

1949
La production des
tarauds commence

1960
Agrandissement de l’usine

en Corso Torino, Chieri

1980
La production atteint et depasse

le 1 million de tarauds par an

2016
Transfert de la �liale allemande

Vergnano GmbH déménage
dans les nouveaux locaux en Achern 2019

75ème Anniversaire de
la fondation de Vergnano 

1950
Construction et transfert dans les

nouveaux locaux en Corso Torino, Chieri

1992
Nouvelle succursale en Allemagne est créée,

Vergnano GmbH.

2008
Nouvelle succursale en Corée du Sud

VERGNANO Korea

2002
Transfert de l’Usine

dans les nouveaux locaux
en Corso Olia, Chieri

V E R G N A N O  19 4 4  -  2 0 19

Avec plus de 75 années d’expérience dans le secteur de l’industrie des outils coupants, Vergnano est un des 

leaders mondiaux pour la haute qualité et précision des tarauds, fraises-mères, fraises et filières.

 

Une Sociétè désormais historique, avec empreinte familiale mais avec attitude internationale.

Tout en gardant un pied ferme dans la tradition honorée de la marque Vergnano, Vergnano s’est établi 

internationalement et est réputé pour la qualité, la fiabilité, la flexibilité, l’innovation et l’engagement.
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P29E
Nouvelle version avec entrée 

forme E de l’article P29

M
DIN 13

P
 

SER
IES

P SK N

P70 7GX TiH1
Nouvelle version avec 

tolérance 7GX de l’article P70

M
DIN 13

P
 

SER
IES

P76L TiH1
Nouvelle version avec queue 

longue et  dégagée de l’article P70

M
DIN 13

P
 

SER
IES

P80N LH TiN
Nouvelle version pour filetage à 

gauche de l’article P80N

P M SN

M
DIN 13

P
 

SER
IES
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