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TiN
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HSS i .

ESCARIADORES DE MANO / ALESOIRS A MAIN

TOLERANCIA MANGO REFRIGERACION INTERNA

c6Dico DIN "™ (1] }
REFERENCE FORME mm TOLERANCE QUELE LUBRIFCATION INTERKE

ESCARIADORES/ALESOlRS m recto y hélice 7-8° - A coupants droits et

6301 1,0
206 A - H7 j
50,0

« =

6302 1,0
206 B - H7 j
50,0

|a e

ESCARlADORES/ALESOIRS m Rango ajustable de expansiéon maximo 1%

6306 4,0
859 A - - ﬂ
& = e 30,0
6309 8,0
859 B - - ﬂ
& [ ————— 30,0

ESCARlADORES/ALESOIRS m Escariadores de mano con conicidad 1:50

6315 0,8
9 A + - j
30,0

EEEESS——

6304 1,5
9 B + - j
50,0

L ———————— ]

ESCARlADORES/ALESOIRS m Para cono morse segun DIN 228 - Pour cone

6317 CM/MT 0
204 C = _
- = CMAMT & :l

6312 CM/MT 0
204 ; . - ﬁ
CM/MT 6

am————




HSS

ESCARIADORES DE MANO / ALESOIRS A MAIN

B v ENS

RECUBRIMIENTO DIRECCIGN DE CORTE MATERIAL
REVETEMENT ROTATION MATERIAUX

hélicoidaux 7°/8°

bl

i

ECISION

H

Pagina
Page

- '* HSS

670

- '* HSS

670

sobre @ nominal - Enregistrables - expansion max 1% au déla du @ nominal

- '* HSS

673

- '* HSS

673

De chaudronnerie- conicité 1:50

- '* HSS

695

- '* HSS

695

morse selon DIN 2288

- * HSS

702

- * HSS

702

Recomendada / Conseillé: @ — Posible / Possible: O

661 —



HSS-Co = HSS I — .

ESCARIADORES DE MAQUINA / ALESOIRS MACHINE

coDico D I N FORMA ¢ TOLERANCIA MANGO REFRIGERACION INTERNA
REFERENCE FORME mm TOLERANCE QUEUE LUBRIFICATION INTERNE

ESCARlADORES/ALESOIRS m Tipo corto para maquinas automaticas -

6324 1,5
8089 B/D . H7 ﬁ
— | 20,0

ESCARlADORES/ALESOIRS m Canales rectas - Coupants droits

6321 1,5
212 A/C - H7 ﬁ
20,0

6333 5,0
208 A - H7 ﬂ
- [ 32,0
6361 25,0
— 219 A - H7
m— 100,0

ESCARlADORES/ALESOIRS m Hélice 7-8° (progresion centesimal)

6326 1,0
212 B/D : H7 ﬁ
T es—— 20,0
6326C 0,95
212 B/D L ﬁ
. _——— 16,10
6337 5,0
-— 208 B 45'0 H7 ﬂ
6360 25,0
— 219 B - H7
el 100,0




PRECISION

HSS-Co = HSS s —— [

ESCARIADORES DE MAQUINA / ALESOIRS MACHINE

RECUBRIMIENTO DIRECCIGN DE CORTE MATERIAL M H Pa g ina
REVETEMENT ROTATION MATERIAUX Page

hélice 7-8° - Type court - hélicoidal 7-8°

- '* L e {J { { - 674

- '* L L { { ® - 675

- v*  J [ { [ ] ® - 688

- v* [ ] [ [ ] [ [ ] - 693

Hélicoidal 7-8° (progréssion au centieme)

E] * L [ ] [ ] [ ] [ ] - 675

- * ] [ ] [ ] [ ] [ ] - 683
- * ] [ ] [ ] [ ] [ ] - 688
- * ] [ ] [ ] [ ] [ ] - 693

Recomendada / Conseillé: @ — Posible / Possible: O 9 R—




HSS-Co = HSS m—

ESCARIADORES DE MAQUINA / ALESOIRS MACHINE

coDico D I N FORMA ¢ TOLERANCIA MANGO REFRIGERACION INTERNA
REFERENCE FORME mm TOLERANCE QUEUE LUBRIFICATION INTERNE

ESCARIADORES/ALESOIRS m Hélice 45° - Hélicoidal a 45°

6325 1,0
212 E - H7 ﬁ
T T S 20,0
6335 5,0
208 C - H7 ﬂ
- W 32,0
6362 25,0
219 C - H7
100,0

ESCARlADORES/ALESOIRS m Escariadores con mango cénico de expansion

Expansibles a queue conique pour faire face a

6307 8,0
ILIX NORM ; . ) j

- ——— 20,0

ESCAR'ADORES/ALESOIRS m Para pasador cénico, conicidad 1:50

6313 1,0
2179 + - ﬁ

e 12.0

6314 5,0
2180 - ] j

& B R AAS S rrs 20,0

HSS

ESCARIADORES DE MAQUINA CONICOS / ALESOIRS MACHINE CONIQUES

ESCARIADORES/ALESOIRS

6308 3,0
ILIX NORM - + - ﬁ
‘__,__._% 45,0

— bk



PRECISION

HSS-Co = HSS 1 — .

ESCARIADORES DE MAQUINA / ALESOIRS MACHINE

RECUBRIMIENTO DIRECCIGN DE CORTE MATERIAL M S H Pa g ina
REVETEMENT ROTATION MATERIAUX Page

- % [ [ [ ] [ ] [ ] - 675
- % [ [ [ ] [ ] ® - 688
- % [ ] [ [ ] [ ] [ ] - 693

para operaciones de mantenimiento o repaso para obtener tolerancias mas bajas
l'usure sur le diametre

- % ) ) () ° - - 692
De chaudronnerie - conicité 1:50

. % ° ) ) () - - 697

. % ° ) ) ) - - 698

HSS
ESCARIADORES DE MAQUINA CONICOS / ALESOIRS MACHINE CONIQUES

- % ] [ ] [ ] [ ] - - 701

Recomendada / Conseillé: @ —  Posible / Possible: O 665




HSS i 'II'

ESCARIADORES A MAQUINA CONICOS / ALESOIRS MACHINE CONIQUES

coDico D I N FORMA ¢ TOLERANCIA MANGO REFRIGERACION INTERNA
REFERENCE FORME mm TOLERANCE QUEUE LUBRIFICATION INTERNE

ESCARlADORES/ALESOIRS m Conico para agujero previo NPT/NPTF - Coniques

6310 116"

ILIX NORM - + -
- o
6311 116"

ESCARlADORES/ALESOIRS m Escariadores pasador cénico (NF: estandar

6319 1,00
E 60-011 NF + - ﬂ
- 4,5

ESCARlADORES/ALESOIRS m Escariadores con mango cénico / Queue

6355 o
311 ; . ] j
32,0

- e

ESCARlADORES/ALESOIRS m Escariadores pasador cénico, conicidad 1: 100

Pour trous de goupilles (Micro Alésoirs a 3

6318 1,2

ILIX NORM ; . ] ﬁ
——————, 1,9

6303 1,5
ILIX NORM - - ; ﬁ
20,0

_—_—————,

METAL DURO / CARBURE MONOBLOC
ESCARIADORES DE MAQUINA / ALESOIR MACHINE

ESCARlADORES/ALESOIRS m Con corte en metal duro* K10/20- Mango cénico

6369 5,0
ILIX NORM - + H7 ﬁ
[ SN EEE— ] 20,0

* Hasta @ 20 mm de metal duro, por encima, punta de metal duro / Jusqu’au diam. 20 mm en carbure monobloc, au dessus avec coupants rapportés

— b6



HSS g .

ESCARIADORES A MAQUINA CONICOS / ALESOIRS MACHINE CONIQUES

RECUBRIMIENTO DIRECCIGN DE CORTE MATERIAL M H Pa g ina
REVETEMENT ROTATION MATERIAUX Page

pour avant-trou NPT/NPTF

- '* HSS L e {J { - - 699

- '* HSS L J ® {J { - - 700

francés) - Conicidad 1:50 - De chaudronnerie (NF: Normatives francaises) - conicité 1:50

- '* HSS ] [ ] [ ] [ ] - - 696

conique de chaudronnerie

- '* HSS ] [ ] [ ] [ ] - - 703

(micro escariado a 3 canales ref. 6318)
coupants N.réf 6318 - conicité 1:100)

- * HSS ] [ ] [ ] [ ] - - 694

- * HSS ] [ ] [ ] [ ] - - 694

METAL DURO / CARBURE MONOBLOC
ESCARIADORES DE MAQUINA / ALESOIR MACHINE

Avec coupants en carbure monobloc*K10/20 - queue conique

- * MDI ] [ ] [ ] [ ] [ ] - 690

Recomendada / Conseillé: @ — Posible / Possible: O Yy A—




METAL DURO / CARBURE MONOBLOC - CERMET -PKD .

ESCARIADORES DE MAQUINA / ALESOIRS MACHINE

TOLERANCIA
TOLERANCE

coniGo FORMA
DIN 0

REFERENCE FORME ST

ESCAR'ADORES m Metal duro** - En carbure monobloc **

MANGO
QUEUE

REFRIGERACION INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

6372 10
ILIX NORM - - H7 i
e 20,0 ﬂ
6372C 0.98
ILIX NORM . - - ﬁ _
. ] 12.05
6370 40
ILIX NORM ; . H7 ﬂ l
I e ——] 20,0 -
6371 40
ILIX NORM ; . H7 ﬂ l
— = ] 20,0 ad
6376 50
ILIX NORM - - H7 ﬁ i
-  EES—————) 20,0
ESCARIADORES m Cermet - En Cermet
6323 35
ILIX NORM - - H7 ﬁ i
' B — ] 20,00
ESCARIADORES = PKD - En PKD
6373 6,0
ILIX NORM - - H7 ﬁ
e ——— 20,00 l]

** Hasta ©12.20mm hechos en metal duro, por encima, punta a metal duro / Jusqu'au diam 12.20 mm en carbure monobloc, au dessus avec cou-

pants rapportés

— o8




METAL DURO / CARBURE MONOBLOC - CERMET -PKD .

ESCARIADORES DE MAQUINA / ALESOIRS MACHINE

RECUBRIMIENTO DIRECCIGN DE CORTE MATERIAL M H Pa g ina
REVETEMENT ROTATION MATERIAUX Page

E] ‘* MDI ° ° ° ° - - 679
- * MDI ° ° ° ° - - 684
- ‘* MDI ° ° ° ° - - 681
- ‘* MDI ° ° ° ° - - 682
- ‘* MDI ° ° ° ° - - 691
- ‘* CERNET ° ° ° ° - - 686

- * PKD - - - ° - - 687

Recomendada / Conseillé: @ — Posible / Possible: O 69—




DIN 206 A/B Mg |

Escariadores de mano
para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs a main en HSS
pour réaliser trous en tolérance H7 ]

Forma/ Forme Forma / Forme

Tipo / Type T Tipo / Type T

Direccion de corte % % Direccion de corte j& %

Exécution de l'hélice Exécution de 'hélice

Materiale /Matiere Materiale /Matiere
0 L 6301 6302 9 L 6301 6302

mm mm mm mm mm mm

1,0 37 12 ° ° 48 87 44 ° °

1,1%% 40 15 ° ° 49 87 44 ° °

1,2%% 40 15 ° ° 5,0 87 44 ° °

1,3%% 40 15 ° ° 5,1 87 44 ° °
14 4 20 ° ° 5,2 87 44 ° °
1,5 41 20 ° ° 53 87 44 ° °
1,6 44 21 ° ° 5,4 93 47 ° °
1,7 44 21 ° ° 55 93 47 ° °
1,8 47 23 ™ ° 56 93 47 ° °
1,9 47 23 ° ° 5,7 93 47 ° °
2,0 50 25 ° ° 5,8 93 47 ° °
2,1 50 25 ° ° 59 93 47 ° °
2,2 54 27 ° ° 6,0 93 47 ° °
23 54 27 ° ° 6,1 100 50 ° °
24 58 29 ™ ° 6,2 100 50 ° °
25 58 29 ° ° 63 100 50 ° °
2,6 58 29 ° ° 64 100 50 ° °
2,7 62 31 ° ° 65 100 50 ° °
2,8 62 31 ° ° 66 100 50 ° °
2,9 62 31 ° ° 6,7 100 50 ° °
3,0 62 31 ° ° 6.8 107 54 ° °
3,1 66 33 ° ° 6,9 107 54 ° °
32 66 33 ° ° 7,0 107 54 ° °
3,3 66 33 ° ° 7.1 107 54 ° °
34 7 35 ° ° 7,2 107 54 ° °
35 71 35 ° ° 7,3 107 54 ° °
36 71 35 ™ ° 7.4 107 54 ° °
37 7 35 ° ° 7,5 107 54 ° °
38 76 38 ° ° 7.6 115 58 ° °
39 76 38 ° ° 7,7 115 58 ° °
4,0 76 38 ™ ° 7,8 115 58 ° °
41 76 38 ° ° 7,9 115 58 ° °
42 76 38 ° ° 8,0 115 58 ° °
43 81 4 ° ° 8,1 115 58 ° °
Lk 81 7 ™ ° 8,2 115 58 ° °
45 81 41 ° ° 8,3 115 58 ° °
46 81 4 ™ ° 8,4 115 58 ° °
47 81 4 ° ° 8,5 115 58 ° °

**Norma ILIX

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil d

— o0 173> —




DIN 206 A/B

Escariadores de mano

PRECISION

para realizar agujeros con tolerancia H7

Alésoirs a main en HSS
pour réaliser trous en tolérance H7

Forma/ Forme

Tipo / Type

Direccion de corte

Exécution de U'hélice

Materiale /Matiere

(1]
mm
8,6
8,7
88
8,9
9,0
9.1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
18
1,9
12,0
12,5
13,0
13,5

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil dis

— 23>

L
mm
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
152
152
152
152
163

L

mm

62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
71
7
7
7
7
7
7
7
71
7
7
7
76
76
76
76
81

Recto o
Droit /8

+ #

Materiale /Matiere

6301 6302 0

mm
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
® 23,5
_ 24,0
_ 24,5
- 25,0
- 25,5
[ 26,0
- 26,5
- 27,0
_ 27,5
_ 28,0
) 28,5
- 29,0
29,5
- 30,0
_ 31,0
32,0
33,0
34,0
35,0

a stock M Hasta agotar existencias / Jusqu'a fin du stock

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de 'hélice

L
mm
163
163
163
175
175
175
175
188
188
188
188
201
201
201
201
201
215
215
215
215
231
231
231
231
231
231
247
247
247
247
247
247
247
265
265
265
284
284

L

mm

81

81

81

87

87

87

87

93

93

93

93
100
100
100
100
100
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
142
142

Recto
Droit

7/8°

+ +

6301

671

6302



DIN 206 A/B

Escariadores de mano

para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs a main en HSS

pour réaliser trous en tolérance H7

A B

—— | ——

Forma / Forme

Tipo / Type T e

+ #

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

0 L L 6301 6302

mm mm mm
36,0 284 142 [ ] [ ]
37,0 284 142 [ ] [ ]
38,0 305 152 [ ] [ ]
39,0 305 152 [ ] [ ]
40,0 305 152 [ ] [ ]
41,0 305 152 [ ] o
42,0 305 152 [ ] [ ]
43,0 326 163 [ ] [ ]
44,0 326 163 [ ] [ ]
45,0 326 163 [ ] o
46,0 326 163 ° °
47,0 326 163 [ ] [ ]
48,0 347 174 [ ] [ ]
49,0 347 174 [ ] [ ]
50,0 347 174 [ ] [ ]

Diametro

Diametre

2,40 mm

2,50 mm - 3,90 mm
4,00 mm - 12,90 mm
13,00 mm - 23,50 mm
24,00 mm - 33,00 mm
34,00 mm - 45,00 mm
>46,00 mm

**Norma ILIX

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

PRECISION

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de 'hélice

Materiale /Matiere

) L, L,
mm mm mm
6301

n° de dientes
Nr. coupants

3
S

\\V
|

—

—

Recto
Droit 7/8°

+ +

6301 6302

6302
n° de dientes
Nr. coupants

3
9

— 0672

33 —



DIN 859 A/B K |

Machos de mano ajustables con un rango de expansion
maximo 1% sobre @ nominal
Alésoirs a main enregistrables en HSS

expansion de 1% maximum nominal 1 1
. . b
: — =0
e L
‘ I, l'
A B A B

Forma / Forme Forma / Forme

Tipo / Type T e Tipo / Type T e
Direccion de corte % j& Direccién de corte % *
Exécution de 'hélice Exécution de U'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere
0 L L 6306 6309 ) ! L 6306 6309
mm mm mm mm mm mm
4 76 38 [ J -
5 87 4b [ -
6 93 47 [ -
7 107 54 [ J =
8 115 58 [ J [
9 124 62 [} [
10 133 66 [ J [ ]
11 142 71 [ J [ ]
12 152 76 [ J [
13 152 76 [} [
14 163 81 [ J [ ]
15 163 81 [ J [ ]
16 175 87 [ J [
17 175 87 [} [ J
18 188 93 [ J [ ]
19 188 93 [ J [
20 201 100 [ J [
21 201 100 [} [
22 215 107 [ J [ ]
23 215 107 [ J [
24 231 115 [ J [
25 231 115 [} [
26 231 115 [ J [ ]
28 247 124 [ J [ ]
30 247 124 [ J [
Cuadradillo DIN10 / Queue carrée selon DIN 10
Todos los articulos no listados en tamafos intermedios. Precios bajo demanda.
Toutes les références qui ne sont pas indiquées dans ce tableau sont a considérer mésures intermédiaires.Prix sur demande

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible & stock

6B —



DIN 8089 B/D K

Escariador de maquina para agujeros con tolerancia H7

para maquina automatica.

Alésoirs machine a queue cylindrique, en HSS-Co pour réaliser
trous en tolérance H7 conseillé pour machines automatiques

Forma / Forme li, Forma/ Forme
Tipo / Type 7/8° Tipo / Type
Direccion de corte j& Direccion de corte
Exécution de U'hélice Exécution de l'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere
] L, L d, 6324 8 L, L d,
mm mm mm h9 mm mm mm h9
1,5 45 12 2,00 ®
2,0 50 16 2,00 )
2,5 56 18 3,00 [
3,0 56 18 3,00 [
3,5 63 22 4,00 ®
4,0 56 20 3,55 )
4,5 63 22 4,00 [
5,0 63 22 4,00 )
5,5 63 22 5,00 ®
6,0 63 22 5,00 )
6,5 63 22 5,00 [
7,0 7 25 6,30 )
7,5 71 25 6,30 )
8,0 71 25 6,30 )
8,5 7 25 6,30 [
9,0 7 25 8,00 )
9,5 71 25 8,00 )
10,0 7 25 8,00 °
11,0 80 28 10,00 [
12,0 80 28 10,00 [
13,0 80 28 10,00 )
14,0 90 32 12,50 )
15,0 90 32 12,50 °
16,0 90 32 12,50 )
17,0 90 32 12,50 ®
18,0 100 36 16,00 °
19,0 100 36 16,00 °
20,0 100 36 16,00 )
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

—  o/4

B/D

7/8°

6324




DIN 212 A/c-B/D-E —— [lI{ |

Escariador de maquina para agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine a queue cylindrique, en HSS-Co
pour réaliser trous en tolérance H7

TiN

Forma / Forme AlC E B/D B/D

Tlpo / Type %erf]“? 45° 7/8° 7/8°
Direccion de corte % * j& %
Exécution de U'hélice

Materiale /Matiere

(1] L L d, 6321 6325 6326 6326
mm mm mm h9 TN
1,0 37 5 1,0 ° PY ° °
1,1 40 7 1,1 ) ) ) )
1,2 40 7 1,2 ) ) [ )
1,3« 40 7 1,3 ) ® ) ()

1,4 40 8 1.4 ) ) ) )

1,5 40 8 1,5 ) ) ) )

116" 43 9 1,588 - - [ [

1,6 43 9 1,6 ° ° Y °

1,7 43 9 1,7 ° PY PY 'Y

1,8 46 10 1,8 ) ) ) )

1,9 46 10 1,9 ) ) [ )

2,0 49 11 2,0 ° ° ° °

2,1 49 11 2,1 ° PY PY 'Y

2,2 53 12 2.2 ) ) ® ®

2,3 53 12 2,3 [ ) [ ) o [

3/32" 57 14 2,382 . ° °

2,4 57 14 24 ° Py ° °

2,5 57 14 2,5 ° ° ° °

2,6 57 14 2,6 [ ) [ [ [

2,7 61 15 2,7 ) [ [ [

7/64” 61 15 2,779 - - ® ®

2,8 61 15 2.8 PY ° ° °

2,9 61 15 2,9 ) ) [ )

3,0 61 15 3,0 ) [ ) [ ) ()

3,1 65 16 3,1 ° ° ° °
1/8” 65 16 3,175 - - ° °

3,2 65 16 3.2 ° ° ° °

3,3 65 18 33 ° ° Y °

3,4 70 18 3.4 ) ® ® ®

3,5 70 18 35 ) ) ) )

36 70 18 3,6 ° ° ° °

3,7 70 18 3,7 ) [ ) [ [

3,8 75 19 40 ) ® ® ®

3,9 75 19 4,0 ) ) ) )

4,0 75 19 4,0 ° ® ® ®

41 75 19 40 ) [ () ()

4,2 75 19 40 ) ) [ [

4,3 80 21 45 ) ) ) )

*Norma ILIX / Norme ILIX

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

— /4~ Y —




DIN 212 A/c-B/D-E —— llIX

Escariador de maquina para agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine a queue cylindrique, en HSS-Co
pour réaliser trous en tolérance H7

TiN

Forma/ Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

|

A/C E B/D B/D
Recto o o
Droit 45 7/8° /8

+ ¥ + ¥

6325 6326 6326

0 L, L, d, 6321
mm mm mm h9
4,4 80 21 4,5 [ ] [ ]
4,5 80 21 4,5 [ ] [ ]
4,6 80 21 4,5 [ ] [ ]
4,7 80 21 4,5 [ ] [ ]
3/16” 86 23 5,0 - -
4,8 86 23 5,0 [ ) [ ]
4,9 86 23 50 [ ] [ J
5,0 86 23 5,0 [ ] [ ]
5,1 86 23 5,0 [ ] [ ]
5,2 86 23 5,0 [ ] [ ]
53 86 23 50 [ ] [ J
5,4 93 26 5,6 [ ] [ ]
55 93 26 56 [ ] [ ]
5,6 93 26 5,6 [ ] [ ]
57 93 26 56 [ ] [ ]
5,8 93 26 5,6 [ ] [ ]
5,9 93 26 56 [ ] [ ]
6,0 93 26 5,6 [ ] [ ]
6,1 101 28 6,3 [ ] [ ]
6,2 101 28 6,3 [ ] [ ]
6,3 101 28 6,3 [ ] [ ]
1/4" 101 28 6,3 - -
6,4 101 28 6,3 [ ] [ ]
6,5 101 28 6,300 [ ] [ ]
6,6 101 28 6,300 [ ] [ ]
6,7 101 28 6,300 [ ] [ ]
6,8 109 31 7.1 [ ] [ ]
6,9 109 31 7.1 [ ] [ ]
7,0 109 31 7.1 [ ] [ ]
71 109 31 7.1 [ ] [ ]
7,2 109 31 7.1 [ ] [ ]
7,3 109 31 7.1 [ ] [ ]
7,4 109 31 7.1 [ ] [ ]
7,5 109 31 7.1 [ ] [ ]
7,6 17 33 8,0 [ ] [ ]
7,7 117 33 8,0 [ ] [ ]
7,8 117 33 8,0 [ ] [ ]
7,9 117 B8] 8,0 [ ] [ ]
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock
— 676

TN

2/ > —



DIN 212 A/c-B/D-E —— llIX

Escariador de maquina para agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine a queue cylindrique, en HSS-Co
pour réaliser trous en tolérance H7

TiN

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponib

—  3/4

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

(1] L L d,

mm mm mm h9
5/16” 17 33 8,0
8,0 17 33 8,0
8,1 117 33 8,0
8,2 117 33 8,0
8,3 17 33 8,0
8,4 17 33 8,0
8,5 117 33 8,0
8,6 125 36 9,0
8,7 125 36 9,0
8,8 125 36 9,0
8,9 125 36 9,0
9,0 125 36 9,0
9,1 125 36 9,0
9,2 125 36 9,0
9,3 125 36 9,0
94 125 36 9,0
9,5 125 36 9,0
3/8” 133 38 10,0
9,6 133 38 10,0
9,7 133 38 10,0
9,8 133 38 10,0
9,9 133 38 10,0
10,0 133 38 10,0
10,1 133 38 10,0
10,2 133 38 10,0
10,3 133 38 10,0
10,4 133 38 10,0
10,5 133 38 10,0
10,6 133 38 10,0
10,7 142 4 10,0
10,8 142 41 10,0
10,9 142 4 10,0
11,0 142 41 10,0
11,5 142 4 10,0
12,0 151 4h 10,0
12,5 151 A 10,0
12" 151 4h 10,0
13,0 151 A 10,0

le

stock

A/C E B/D B/D
Recto o
Droit 45 7/8° 7/8°

$

6321

+ + +

6325 6326 6326
TN

671 —
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|

DIN 212 A/c-B/D-E —— llIX

Escariador de maquina para agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine a queue cylindrique, en HSS-Co
pour réaliser trous en tolérance H7

A/C E B/D B/D

Forma / Forme

. Rect o o o
Tipo / Type e 45 7/8 7/8

Direccion de corte % % % *
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

1) L L, d, 6321 6325 6326 6326
mm mm mm h9 TN
13,5 160 47 12,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
14,0 160 47 12,5 o o o [ ]
14,5 162 50 12,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
15,0 162 50 12,5 [ ] [ ] o [ ]
15,5 170 52 12,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5/8" 170 52 12,5 [ ] o
16,0 170 52 12,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
16,5 175 54 14,0 [ ] [ ] [ ] [ ]
17,0 175 54 14,0 [ ] [ ] [ ] [ ]
17,5 182 56 14,0 [ ] [ ] o [ ]
18,0 182 56 14,0 ) ) ) )
18,5 189 58 16,0 [ ] [ ] [ ] [ ]
19,0 189 58 16,0 [ ] [ ] [ ] [ ]
3/4” 195 60 16,0 [ ] [ )
19,5 195 60 16,0 ) )
20,0 195 60 16,0 [ ] [ ] [ ] [ ]

a 6321 6325 6326 6326TN
Diametro . . . .

o n° de dientes n° de dientes n° de dientes n° de dientes
Diametre

Nr. coupants Nr. coupants Nr. coupants Nr. coupants
0,6 mm - 2,4 mm 3 2 3 3
2,5mm - 3,9 mm 5 3 5 5
4,0mm-13,5mm 6 3 [ 6
13,5 mm - 14,5 mm 8 3 8 8
15,0 mm - 20,0 mm 8 4 8 8
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

— 078 4L —



ILIX NORM

Similar / Similaire a DIN 8093

Escariador helicoidal de maquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine hélicoidaux en tolérance H 7

= 1

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

ﬂ l1 "2 2
mm mm mm h9
1,0 34 6 1
1,1 34 6 1
1,2 34 6 1
1,3 40 8 2
1,4 40 8 2
1,5 40 8 2
1,6 43 9 2
1,7 43 9 2
1,8 46 10 2
1,9 46 10 2
2,0 49 11 2
2,1 49 1 2
2,2 53 12 3
2,3 53 12 3
2,4 57 14 3
2,5 57 14 3
2,6 57 14 3
2,7 61 15 3
2,8 61 15 3
2,9 61 15 3
3,0 61 15 3
3,1 65 16 4
3,2 65 16 4
3,3 65 16 4
3,4 70 18 4
3,5 70 18 4
3,6 70 18 4
3,7 70 18 4
3,8 75 19 4
3,9 75 19 4
4,0 75 19 4
41 75 19 4
4,2 80 21 4
4,3 80 21 5
44 80 21 5
45 80 21 5
46 80 21 5
4,7 80 21 5

n° de dientes
n° coupants

o~ o~ o~ o~ O O~ O~ O~ O O O~ O~ O O O~ O O O O o0 A A B~ BN A A B B B B B W OW oW W w w w

Corte
12°
LH

+

6372*

Corte
12°
LH

+

6372*
TN

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

0 L, L d,
mm mm mm 9
4,8 86 23 5
4,9 86 23 5
5,0 86 23 5
5,1 86 23 5
5,2 86 23 5
5,3 93 26 6
54 93 26 6
5,5 93 26 6
5,6 93 26 6
5,7 93 26 6
5,8 93 26 6
5,9 93 26 6
6,0 93 26 6
6,1 101 28 6
6,2 101 28 6
6,3 101 28 6
6,4 101 28 6
6,5 101 28 6
6,6 101 28 6
6,7 109 31 6
6,8 109 31 8
6,9 109 31 8
7,0 109 31 8
7,1 109 31 8
7,2 117 33 8
7,3 117 33 8
7,4 117 33 8
7,5 17 33 8
7,6 117 33 8
7,7 117 33 8
7,8 117 33 8
7,9 17 33 8
8,0 117 33 8
8,1 117 33 8
8,2 117 33 8
8,3 17 33 8
8,4 117 33 8
8,5 17 33 8

n° de dientes
n° coupants

o~ o~ o~ o~ O O O~ O~ O O O~ O~ O O O~ O~ O O O~ O~ O O O~ O~ O O O~ O~ O O O~ O~ O O O O~ O~ O~

hasta @ 13 hechos en metal duro, por encima punta en metal duro / Jusqu'a @ 13 en carbure monobloc, a suivré téte carbure braseé

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil dis

1/2 =

12°

12°

+ +

6372*

679

6372*
TN



ILIX NORM

Similar / Similaire a DIN 8093

|

Escariador helicoidal de maquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine hélicoidaux en tolérance H 7

|

d.: |

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

n° de dientes

B B
—
Corte Corte
12° 12°

$ 4

6372* 6372*

0 L, L d,
mm mm mm h9
8,6 125 36 10
8,7 125 36 10
8,8 125 36 10
8,9 125 36 10
9,0 125 36 10
9,1 125 36 10
9,2 125 36 10
9,3 125 36 10
9,4 125 36 10
9,5 125 36 10
9,6 133 38 10
9,7 133 38 10
9,8 133 38 10
9,9 133 38 10

10,0 133 38 10
10,1 133 38 10
10,2 133 38 10
10,3 133 38 10
10,4 133 38 10
10,5 133 38 10
10,6 133 38 10
10,7 142 Al 10
10,8 142 4 10
10,9 142 41 10
1,0 142 4 10
1,5 142 41 10
12,0 151 A 10
12,5 151 bt 10
13,0 151 i 10
13,5 160 47 14
14,0 160 47 14
14,5 162 50 14
15,0 162 50 14
15,5 170 52 14
16,0 170 52 14
16,5 175 54 14
17,0 175 54 14
17,5 182 56 14

n° coupants

® o © W W 0 © W W 0 W o o o o o o o o o O o o o o o8 o8 O O o o8 O O O~ O O O O

TN

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

/] l1 lz dz n° de dientes
mm mm mm h9 n°® coupants
18,0 182 56 14 8
18,5 189 58 16 8
19,0 189 58 16 8
19,5 195 60 16 8
20,0 195 60 16 8

hasta @ 13 hechos en metal duro, por encima punta en metal duro / Jusqu'a @ 13 en carbure monobloc, a suivré téte carbure braseé

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible

680

stock

i

B B
—
12° 12°

+ 4

6372* 6372*
TN

202 —



ILIXNORM K

Similar / Similaire a DIN 8093

Escariador helicoidal de maquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine hélicoidaux en tolérance H 7

H Refrigeracion interna axial
Lubrification axiale

Forma / Forme ; Forma/ Forme
Corte
Tipo / Type 122 Tipo / Type
Direccion de corte % Direccion de corte
Exécution de U'hélice Exécution de l'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere
0 l1 "z dz n° de dientes 6370 (1] l1 lz (:|2
mm mm mm h n° coupants mm mm mm h9
4,0 75 19 4 6 ®
45 80 21 5 6 )
5,0 86 23 5 6 [
55 93 26 6 6 ()
6,0 93 26 6 6 °
6,5 101 28 6 6 °
7,0 109 31 8 6 [
7,5 17 33 8 6 ()
8,0 17 33 8 6 °
8,5 125 36 10 6 °
9,0 125 36 10 6 [
9,5 133 38 10 6 ()
10,0 133 38 10 6 ®
11,0 142 41 10 6 )
12,0 151 4 10 6 [
13,0 151 bt 10 8 ()
14,0 160 47 14 8 ®
15,0 162 50 14 8 )
16,0 170 52 14 8 [
17,0 175 54 14 8 ()
18,0 182 56 14 8 [
19,0 189 58 16 8 °
20,0 195 60 16 8 °
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

n° de dientes
n° coupants

681

6370



ILIXNORM K

Similar / Similaire a DIN 8093

Escariador de maquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoir machine pour réaliser trous en tolérance H 7

m Refrigeracion interna radial
Lubrification radiale

Forma/ Forme ;
Corte
Tipo / Type 120
LH
Direccion de corte %
Exécution de U'hélice
Materiale /Matiere
0 l1 "z dz n° de dientes 6371
mm mm mm h n° coupants
4,0 75 19 4 6 [ ]
4,5 80 21 5 6 [ ]
5,0 86 23 5 6 [ )
5,5 93 26 6 6 [ ]
6,0 93 26 6 6 [ ]
6,5 101 28 6 6 [ ]
7,0 109 31 8 6 [ ]
7,5 117 33 8 6 [ ]
8,0 17 33 8 6 [ ]
8,5 125 36 10 6 [ ]
9,0 125 36 10 6 [ ]
9,5 133 38 10 6 [ ]
10,0 133 38 10 6 [ ]
11,0 142 41 10 6 [ ]
12,0 151 41 10 6 [ ]
13,0 151 4b 10 8 [ ]
14,0 160 47 14 8 [ ]
15,0 162 50 14 8 [ ]
16,0 170 52 14 8 [ )
17,0 175 54 14 8 [ ]
18,0 182 56 14 8 [ ]
19,0 189 58 16 8 [ ]
20,0 195 60 16 8 [ ]
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

—

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

n° de dientes
n° coupants

6371




DIN 212 B/D

Escariador de maquina centesimal
Alésoir machine au centieme

Forma/ Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

0 l1 lz dz n° de dientes
mm mm mm h9 n° coupants
0,95-0,96 37 5 - 3
0,97 - 1,00 37 5 - 8]
1,01-1,32 40 7 - 3
1,33-1,39 40 8 - 3
1,40 - 1,49 40 8 - 3
1,50 40 8 - 8
1,51-1,70 43 9 - 3
1,71-1,90 46 10 - 8]
1,91-1,99 49 1" - 3
2,00 - 2,09 49 1 - 8
2,10-2,12 49 1" - 3
2,13-2,36 53 12 - 8]
2,37 - 2,49 57 14 - 3
2,50 - 2,59 57 14 - 5
2,60 - 2,65 57 14 - 5
2,66 - 2,99 61 15 - 5
3,00 61 15 - 5
3,01 - 3,09 65 16 - 5
3,10 - 3,35 65 16 - 5
3,36 - 3,49 70 18 - 5
3,50 - 3,59 70 18 - 5
3,60 - 3,75 70 18 - 5
3,76 - 3,81 75 19 4,0 5
3,82-3,99 75 19 4,0 5
4,00 - 4,20 75 19 4,0 6
4,21 - 4,25 75 19 4,0 6
4,26 - 4,75 80 21 4,5 6
4,76 - 5,20 86 23 5,0 6
5,21 -5,30 86 23 5,0 6
5,31-6,00 93 26 5,6 6
6,01 -6,11 101 28 6,3 6
6,12 - 6,70 101 28 63 6
6,71 - 7,50 109 31 7.1 6
7,51 - 8,20 17 33 8,0 6
8,21 - 8,50 17 33 8,0 6
8,51 - 9,50 125 36 9,0 6
9,51 -10,20 133 38 10,0 6
10,21 - 10,60 133 38 10,0 6

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil dispo

6326

(g

PRECISION

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte

Exécution de U'hélice

Materiale /Matiere

0
mm
10,61- 11,20
11,21- 11,80
11,81 - 12,02
12,03 - 12,40
12,41 - 12,50
12,51 - 12,60
12,61-12,70
12,71 - 12,80
12,81 - 13,00
13,01 - 13,20
13,21 - 14,00
14,01 - 15,00
15,01 - 16,00
16,01 - 16,10

L
mm
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
160
162
170
175

L

mm

41
41
4b
4b
4b
4b
4b
4b
[
4h
47
50
52
54

Tolerancia del escariador

Tolérance des alésoirs

-55mm

>55mm

d

2

h9
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,5
12,5
12,5
14,0

+0,004
0

+0,005
0

n° de dientes
n° coupants

@ ©® © ™ o o o o o o o o o O

683
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ILIX NORM il |

Similar / Similaire a DIN 8093

Escariador de maquina centesimal
Alésoir machine au centieme

tolerancias escariador
Tolérance des alésoirs

d. i
— ' 50,004 mm
\
Forma/ Forme B Forma / Forme B
R e
Corte
Tipo / Type 1L2; Tipo / Type 12°
Direccion de corte ,* Direccion de corte *
Exécution de U'hélice Exécution de U'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere
0 l1 lz dz n° de dientes 6372* (1} l1 lz dz n° de dientes 6372*
mm mm mm h9 n° coupants C mm mm mm h9 n° coupants C
0,98 - 1,30 34 6 1 3 )
1,31-1,50 40 8 2 3 )
1,51-1,61 43 9 2 3 [ )
1,62-1,70 43 9 2 4 )
1,71-1,90 46 10 2 4 )
1,91-2,12 49 11 2 4 )
2,13-2,36 53 12 3 4 [ )
2,37 - 2,65 57 14 3 4 [
2,66 -2,79 61 15 3 4 )
2,80 - 3,09 61 15 3 6 )
3,10-3,35 65 16 4 6 [
3,36-3,75 70 18 4 6 [
3,76 - 4,10 75 19 4 6 )
4,11-4,25 80 21 4 6 )
4,26 - 4,75 80 21 5 6 [
4,76 -5,20 86 23 5 6 ()
5,21 - 6,00 93 26 6 6 )
6,01- 6,60 101 28 6 6 °
6,61-6,70 109 31 6 6 [
6,71-17,10 109 31 8 6 [
7,11 - 8,50 117 33 8 6 )
8,51 - 9,50 125 36 10 6 °
9,51- 10,60 133 38 10 6 °
10,61-11,80 142 41 10 6 [
11,81-12,06 151 I 10 6 )
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible & stock

— 08



ESCARIADORES DE MAQUINA CENTESIMALES
ALESOIRS MACHINE AU CENTIEME

Didmetro de la herramienta basado en diametro nominal y tolerancia
Choix des diameétres des alésoirs au centiéeme face au rapport entre le diamétre nominal et la gamme de
tolérance demandée

Ajuste requreido / Demande  d = 4,25 mm F8

Solucién / Solution: 1. Elegido de la columna nominal-@ el rango de didametro: 3 - 6
choisir la gamme du diamétre demandé, c’est a dire: 3 - 6
2. Buscar ajuste F8 / ajuste = + 0,02 chercher la tolérance: F8/choisir le domaine de
la tolérance de couplage/surcharge = +0,02
4,25 mm + 0,02 mm =d = 4,27 mm

EJEMPLO
EXEMPLE

Didmetro nominale d (mm)
oltre/above - fino a/up to

Tabla de valores para ajuste requerido en mm / Autres valeurs (mm)

A9 A1 B8 B9 B10 B11 cs c9 c10 , cn D7 D8 D9 D10 , DN
1-3 +0,28 ' +0,31 | = | +0,15' +0,17 ' +0,18 | - 4007 '+009 '+0,10 | - | - '4003 ' +0,05 ' +0,06
3-6 +029 +032 +015 +0,16 +0,17 +0,19 +0,08 +0,09 +0,10 +0,12 5 +0,06 +005 +0,06 +0,08

6-10 +0,30 +035 +016 +0,17 +0,19 +0,22 +0,09 +010 +0,12 +0,15 - +0,05 +0,06 +0,08 +0,11

10-18 +0,32 +037 +0,16 +0,18 +0,20 +0,23 +011 +0,12 +0,14 +018 +0,06 +0,06 +0,08 +0,10 +0,13

E7 ES E9 F7 F8 F9 F10 66 67 Hé H7 H8 H9 H10  H11
1-3 | 5 | +o.nz| +0,03 | +u.o1| +0,01 | +0,02 | = | - | 5 | 5 | 5 | c |+o.o1 | +0,03 |+o.04
3-6 5 +0,03 +0,04 - +002 +003 +004 - +0,01 - 5 +0,01 +0,02 +0,03 +0,05
6-10 +0,03 +003 +005 +0,02 +002 +0,03 +005 - +0,01 5 5 +0,01 +0,02 +004 +0,07
10-18 +0,04 +004 +0,06 +0,02 +0,03 +004 +007 +0,01 - 5 +0,01 +001 +003 +0,05 +0,08
H12 H13 J6 J7 J8 Jsé Js7 Js8 Js9 K7 Ks Mé M7 M8 N6
1-3 |+o.os | +o.11| - | - | c | 5 | . |+o.on |+o.no | - |-0.01 | - | - | = | -
3-6 +0,09 +0,14 - +0,00 +0,00 5 +0,00 +0,00 +0,00 - 5 = = - 0,01 -
6-10 +0,12 +0,18 = +0,00 +0,00 . +0,00 +0,00 +0,00 - -001 -001 -001 -0,01 -
10-18 +0,14  +0,22 = +0,00 +0,00 5 +0,00 +0,00 +0,00 - -001 -001 -001 -0,01 -
N7 N8 N9 N10 N1 Pé P7 Ré R7 S6 s7 13 u7 uto 10
1-3 |-o,n1 | - 0,01 | - 0,02 | -o,oz| -o,oz| - | = | - | - | - |-o,oz | = | 8 | = |-o,ul.
3-6 -0,01 -001 -001 -002 -002 - = - - 0,02 - - - -003 -004 -0,05
6-10 - -0,02 -001 -002 -002 - -0,02 - -0,02 - -0,03 - -003 -005 -0,06
10-18 -001 -002 -002 -002 -003 - -0,02 - -0,03 - -0,03 - - -0,05 -0,07

Notas de uso

® Esta tabla permite la seleccién de sujecion escariadores con didmetros dentro pasos de 0,0Tmm.
Los valores dados toman las tolerancias de fabricacion basicos como estandar.
-@55mm+0,004/+0,0
>@5,5mm +0,005/+0,0

Détails d’usinage

® Dans les autres valeurs on a tenu compte des tolérances de production:
- 055mm+0,004/+0,0
>@55mm+0005/+0,0

685




ILIX NORM

Similar / Similaire a DIN 212

Escariador de maquina para realizar agujeros en tolerancia H7

Alésoirs machine pour réaliser trous en tolérance H7

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte

Exécution de U'hélice

Materiale /Matiere

0
mm
35
4,0
45
60
65
7,0
7,5
9,5
11,0
12,0
13,0
16,0
20,0

M Hasta agotar existencias / Jusqu’a fin du stock

— 68

L

1
mm

60
75
75
93
101
109
109
125
142
151
151
170
195

n° de dientes
n° coupants

® © W o o o o o o O O O O

Corte
12°
LH

6323

PRECISION

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

(1] L L d n° de dientes
mm mm mm n° coupants

12°

6323




ILIX NORM [

PKD

ILIX l Refrigeracion interna radial '
NORM Lubrification radiale

R ——
l I1
ILIX NORM
Forma/ Forme
H Recto
Tipo / Type Droit
Direccion de corte *
Exécution de U'hélice
Materiale /Matiere PKD
? mm l1 "2 '.3 dz n° de dientes 6373
h7 mm mm mm hé n° coupants
5 89 12 52 6 4 )
8 103 19 60 8 4 °
10 103 19 60 10 4 )
12 105 19 60 12 4 )
14 105 19 60 14 4 °
16 130 22 82 16 4 )
18 130 22 82 18 4 )
20 150 25 100 20 4 )

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible & stock
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DIN 208 A/B/C

Escariador de maquina para realizar agujeros con tolerancia H7

A B c
Forma/ Forme ‘ e O ‘
) Recto Corte Corte
TIpO / Type Coupants 7/8° 45°
droits LH LH

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

+ ¥

Materiale /Matiere

o ! I, CM 6333 6337 6335
mm mm mm MT
5,0 133 23 1 [ J [ [
5,5 138 26 1 [} [ =
6,0 138 26 1 [ ] [ ) [ )
6,5 144 28 1 [ J [ ] -
7,0 150 31 1 [ J [ [
7,5 150 31 1 [} [ =
8,0 156 33 1 [ J [ ] [ ]
8,5 156 33 1 [ J [ ] -
9,0 162 36 1 [ J [ [
9,5 162 36 1 [} [ =
10,0 168 38 1 [ J [ ] [ ]
10,5 168 38 1 [ J [ ] -
11,0 175 41 1 [ J [ ] [ ]
11,5 175 41 1 [} [ =
12,0 182 41 1 [ ] [ ] [
12,5 182 A 1 [ ] o -
13,0 182 4h 1 [ J [ ] [
13,5 189 47 1 [} [ =
14,0 189 47 1 [ ] [ ] [
14,5 204 50 2 [ J [ ] -
Diametro
Diametre
5,0 mm - 14,0 mm 6
14,5 mm - 15,0 mm 8
15,5 mm - 24,5 mm 8
25,0 mm - 35,0 mm 10
36,0 mm - 40,0 mm -
Para medidas intermedias precio bajo pedido / Pour rr intérmediaires prix sur demande

isponible a stock

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil ¢

— o8

6333
n° de dientes
Nr. coupants

|

PRECISION

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

) L, L
mm mm mm
15,0 204 50
15,5 210 52
16,0 210 52
16,5 214 54
17,0 214 54
17,5 219 56
18,0 219 56
18,5 223 58
19,0 223 58
19,5 228 60
20,0 228 60
20,5 232 62
21,0 232 62
21,5 237 b4
22,0 237 b4
22,5 241 66
23,0 241 66
23,5 241 66
24,0 268 68
24,5 268 68

6337
n° de dientes
Nr. coupants

6
8

CM
MT

WWNNRNNNRNRNNNRNRNDNNRNRNDNNN

- O p— A

-
-

A B c
Recto
Droit 7/8° 45

+ + +

6333 6337 6335

° ° °
° ° -
° ° °
° ° -
° ° o
° ° -
[ ° °
° ° -
° ° °
° ° -
° ° °
° o -
° ° °
° ° -
° ° °
° ° -
° ° °
° ° -
° ° °
° ° -
6335

n° de dientes
Nr. coupants

3
3




DIN 208 A/B/C il |

Escariador de maquina para realizar agujeros con tolerancia H7

A

| |
|
= .
‘ e * |
\ I ' '
Forma / Forme ‘ A L B L ¢ ‘ Forma / Forme ‘ A e B O ¢
) Recto Corte Corte ) Recto
Tipo / Type Coupants 7/8° 45° Tipo / Type Droit 7/8° 45°
droits LH LH
Direccion de corte * % % Direccion de corte % * *
Exécution de l'hélice Exécution de U'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere
0 L, , CM 6333 6337 6335 ] L , CM 6333 6337 6335
mm mm mm MT mm mm mm MT
25,0 268 68 3 ) [ ® 38,0 329 81 4 - ° -
25,5 273 70 3 ) ) - 39,0 329 81 4 - [} -
26,0 273 70 3 [ [ [ 40,0 329 81 4 - ° -
26,5 273 70 3 ) [ -
27,0 277 71 3 ) ) [
27,5 277 71 3 ) [ -
28,0 277 71 3 [ [ J [ ]
28,5 281 73 3 ) [ -
29,0 281 73 3 ) ) [
29,5 281 73 3 ) ) -
30,0 281 73 3 [ [ [
30,5 285 75 3 ) [ -
31,0 285 75 3 ) [ [
31,5 285 75 3 ) () -
32,0 317 77 4 ® [ [
33,0 317 77 4 - () -
34,0 321 78 4 - ® -
35,0 321 78 4 - ® -
36,0 325 79 4 - ° ,
37,0 325 79 4 - ® -
. 6333 6337 6335
Diametro g . G . a .
S n° de dientes n° de dientes n° de dientes
Diametre
Nr. coupants Nr. coupants Nr. coupants
5,0 mm - 14,0 mm 6 6 3
14,5 mm - 15,0 mm 8 8 3
15,5 mm - 24,5 mm 8 8 4
25,0 mm - 35,0 mm 10 10 4
36,0 mm - 40,0 mm - 12 -
Para medidas intermedias precio bajo pedido / Pour mésures intérmediaires prix sur demande

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible & stock

689 —




ILIXNORM K

Escariador de maquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine pour réaliser trous en tolérance H 7

Forma / Forme "ﬂ,” Forma/ Forme
Tipo / Type Cfguzc‘azts Tipo / Type
Direccion de corte * Direccion de corte
Exécution de l'hélice Exécution de l'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere

0 l1 "z CM n° de dientes 6369 (1] l1 lz CM
mm mm mm MT n° coupants mm mm mm MT

5 133 23 1 6 ®

6 138 26 1 6 )

7 150 31 1 6 °

8 156 33 1 6 )

9 162 36 1 6 )

10 168 38 1 6 °

" 175 4 1 6 °

12 182 bt 1 6 )

13 182 i 1 6 )

14 189 47 1 6 )

15 204 50 2 6 [

16 210 52 2 6 )

17 214 54 2 6 )

18 219 56 2 6 °

19 223 58 2 6 °

20 228 60 2 6 )

sur demande
sions selon DIN 208 forme A
8.00 dimensions selon DIN 8094 forme A

Para medidas intermedias precio bajo pedido/ Pour mésures
e hasta 7.00mm dimensiones como DIN 208 FORMA A / Jusqu'a 7.0
¢ Por encima 8.0mm dimensiones como DIN 8094 FORMA A/ a partir du dia

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible & stock

n° de dientes
n° coupants

[ BN e— ]

ILIXNORM

——

Recto
Droit

+

6369

— o0



ILIXNORM K

Escariador de maquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoir machine pour réaliser trous en tolérance H 7

Forma / Forme "ﬂ,” Forma/ Forme
Tipo / Type 120 Tipo / Type
Direccion de corte ,j& Direccion de corte
Exécution de 'hélice Exécution de 'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere
0 l1 "z CM n° de dientes 6376 (1] l1 lz CM
mm mm mm MT n° coupants mm mm mm MT
5 133 23 1 6 [ J
6 138 26 1 6 [}
7 150 31 1 6 [ )
8 156 33 1 6 [ J
9 162 36 1 6 [ J
10 168 38 1 6 [ ]
1" 175 41 1 6 [ ]
12 182 4b 1 6 [ J
13 182 4b 1 6 [ J
14 189 47 1 6 [}
15 204 50 2 6 [ J
16 210 52 2 6 [ J
17 214 54 2 6 [ J
18 219 56 2 6 [ ]
19 223 58 2 6 o
20 228 60 2 6 [ J
Para medidas intermedias precio bajo pedido/ Jusqu'au @ 20 mm en ¢ re monobloc, au dessus a upants rapportés
« hasta 7.00mm dimensiones como DIN 208 FORMA A / Jusqu'a 7.0 sions DI € A
¢ Por encima 8.0mm dimensiones como DIN 8094 FORMA A/ a partir du dia 8094 forme A
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible & stock

n° de dientes
n° coupants
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ILIXNORM

——

12°

+
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ILIX NORM

Escariadores expansibles hasta un maximo de 0.01 mm del @

Alésoirs a expansion a queue conique en HSS expansion max 0,01 mm du @

ILIX NORM

Forma / Forme it

. Recto
Tipo / Type Droit
Direccion de corte %
Exécution de l'hélice
Materiale /Matiere

0 L, L CM 6307
mm mm mm MT

8 156 33 1 n

1 175 4 1 n

12 182 4 1 ]

14 189 bt 1 ]

15 204 50 2 [ ]

16 210 52 2 n

17 214 54 2 )

18 219 56 2 ]

20 228 60 2 [ ]

Para medidas intermedias precio bajo pedido/ Pour mésures intérmediaires prix sur demande

M Hasta agotar existencias / Jusqu'a fin du stock

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

CM
MT

i
I

ILIXNORM

——

Recto
Droit

+

6307

— "



DIN 219 A/B/C

PRECISION

Escariadores a mano con conicidad 1:30 para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs creux en HSS trou conicité 1:30 pour réaliser trous en tolérance h 7

— T

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de 'hélice

Materiale /Matiere

Recto
Droit 7/8° 45

x S AR

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de 'hélice

Materiale /Matiere

0 L agujero / bore ( 6361 6360 6362 0 L,
mm mm d, mm mm
25 45 13 [} ® o 50 63
26 45 13 ® () o 52 A
27 45 13 ® ® [ 55 71
28 45 13 () [} (J 58 71
29 45 13 () ® o 60 7
30 45 13 ° [} ( J 62 80
31 50 16 ° ° ° 65 80
32 50 16 () [} [} 68 80
33 50 16 () ° o 70 80
34 50 16 () () o 72 90
35 50 16 ° ° (] 75 90
36 56 19 () [} ( J 78 90
37 56 19 () o ° 80 90
38 56 19 () () o 82 90
39 56 19 ° ° (] 85 90
40 56 19 ° [} ( J 88 100
42 56 19 ® o o 90 100
7A 63 22 ® () o 92 100
45 63 22 [} ° ° 95 100
46 63 22 ° [} ( J 98 100
47 63 22 [} ° ° 100 100

48 63 22 Y Y Y

iz 6361
Diametro ° .

o n° de dientes
Diametre

Nr. coupants
25,0 mm - 32,0 mm 10
33,0 mm - 44,0 mm 12
45,0 mm - 58,0 mm 14
60,0 mm 16
62,0 mm - 78,0 mm 16
80,0 mm - 98,0 mm 18
100,0 mm 18
Para medidas intermedias precio bajo pedido / Pour mésures intérmediaires prix sur demande

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible & stock

dZ
22
27
27
27
27
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50

agujero / bore 0

6360

10
12
14

n° de dientes
Nr. coupants

\\\‘1

Recto
Droit 7/8° 45

$ + +

6361 6360 6362

6362
n° de dientes
Nr. coupants

6
6

10
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ILIX NORM il |

Escariadores para agujero pasante con conicidad 1:100.

Micro escariadores para fresado rapido en agujeros poco profundos (ref. 6318)
Alésoirs a goupilles a queue cylindrique conicité 1:100, en HSS .
Micro-alésoirs a 3 coupants pour usinage dans trous peu profonds (N. réf. 6318)

!
u
ds |
Tx_ 4_‘;"‘._J "-"—}::I's_j%
He = l,;};,];;i T
| h )

ILIXNORM ILIX NORM

—— || ——

ILIXNORM ILIX NORM

—— | C——

Forma / Forme Forma / Forme

Tipo / Type e e Tipo / Type L
Direccion de corte % % Direccion de corte j& *
Exécution de l'hélice Exécution de 'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere

0 L, L d d 6318 6303 ) , L d d 6318 6303

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1,20 58 35 17 1,65 [ -

1,50 62 37 2.7 1,77 - ®

1,75 68 43 2.7 2,08 - )

1,90 85 55 2.5 245 ]

2,00 73 48 2.7 2,38 - )

2,25 77 51 2.7 2,66 - °

2,50 80 53 2.7 2,93 - )

3,00 91 63 2.7 3,53 - )

3,50 9% 69 3.0 4,09 - )

4,00 100 75 38 4,65 - ®

4,50 108 81 38 5,21 - )

5,00 115 87 49 5,77 - )

5,50 133 103 49 6,43 - )

6,00 150 119 55 7,09 - ®

7,00 164 130 62 8,20 - )

8,00 177 141 7,0 9,31 - )

9,00 190 152 80 1042 )

10,00 205 163 90 1153 - ®

11,00 216 173 9.0 12,63 - )

12,50 234 189 10,0 14,29 - )

14,00 257 207 120 1597 )

16,00 290 234 13,0 18,24 - ®

18,00 325 252 160 2042 - °

20,00 340 270 180 22,50 - )

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock Bl Hasta agotar existencias / Jusqu'a fin du stock

— %




Escariadores con conicidad 1:50, cuadradillo segin DIN10, para realizar agujeros para
pasadores conicos en DIN 1

Alésoirs a goupilles a queue cylindrique, en HSS

Conicité 1:50 carré selon DIN 10 pour réaliser trous pour goupilles coniques en DIN 1

j
i

DIN9 A/B i

A B

—— | ———

A B

—— | ——

Forma / Forme Forma / Forme

Tipo / Type T Tipo / Type T
Direccion de corte % * Direccion de corte j& *
Exécution de l'hélice Exécution de l'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere

0 L, L d d 6315 6304 ] L oL d  d 6315 6304

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

08 46 28 090 146 315 ° -

1,0 46 28 090 146 315 ° -

1,2 50 32 1,10 174 3,15 ) -

1,5 57 37 140 214 250 ° ®

1,6 57 37 150 224 250 ] )

2,0 68 48 190 286 250 ° ®

25 68 48 240 336 250 ° )

3,0 80 58 290 406 315 ° )

3,5 100 75 340 490 3,80 - )

4,0 93 68 390 526 400 ° ®

45 115 87 440 614 490 - )

5,0 100 73 490 636 500 ° )

55 150 119 540 7,78 7,00 - )

6,0 135 105 590 800 630 ° ®

65 150 119 640 878 7,00 - )

7,0 177 141 690 972 800 - )

8,0 180 145 790 1080 8,00 ° )

9,0 205 163 890 1216 11,00 8 ®

10,0 215 175 990 1340 10,00 ° )

12,0 255 210 11,80 1600 11,20 ° ®

13,0 240 194 12,86 1674 1450 - )

14,0 240 194 13,86 17,74 1450 8 ®

16,0 280 230 1580 2040 14,00 ° °

20,0 310 250 19,80 24,80 18,00 ° )

25,0 370 300 2470 30,70 22,40 ° )

30,0 400 320 2970 36,10 25,00 ° ®

40,0 430 340 39,70 4650 31,50 - °

50,0 460 360 49,70 56,90 40,00 - )

Para pasador conico acorde a DIN 1 - 258 - 1447 - 7977 - 7978
A goupilles selon DIN 1 - 258 -1447 - 7977 - 7978

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock Bl Hasta agotar existencias / Jusqu'a fin du stock
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NF E 66-011 iy |

Norma francesa / Normatives francaises

Escariadores con hélice de gran espiral para uso solamente en maquina
Alésoirs pour goupilles coniques a queue cylindrique, en HSS seulement pour usinages a machine

Forma / Forme L Forma/ Forme L
Tipo / Type 45° Tipo / Type 45°

Direccion de corte ,* Direccion de corte ,*

Exécution de U'hélice Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere Materiale /Matiere
0 Lo, dd, d 6319 ) L, L d  d, d 6319
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1,0 45 20 11 11 0.7 [}
35 65 45 36 36 2.7 ®
40 70 50 4 41 3.1 )
45 80 55 46 46 35 [}
.y 6319
Diametro 2 -
S n° de dientes
Diametre
Nr. coupants
1,0mm- 5,0 mm 2
5,0 mm- 10,0 mm 3

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock Bl Hasta agotar existencias / Jusqu'a fin du stock

— 0%



DIN 2179

PRECISION

Escariadores con una hélice de gran espiral y conicidad 1:50, para realizar agujeros para

pasadores conicos DIN 1, para uso solamente en maquina
Alésoirs machine a forte torsion a goupilles coniques avec queue cylindriques, en HSS

Conicité 1:50 pour réaliser trous pour goupilles coniques en DIN 1 pour usinage a machine

T s
d: —'L (wﬁrw, }aa d,
A
\ I T
Forma / Forme -
Tipo / Type 45°
Direccion de corte j&
Exécution de U'hélice
Materiale /Matiere
0 L L d, d, d, 6313
mm mm mm mm mm mm
1,0 60 33 140 152 0.8 )
1,25 70 42 180 197 105 )
1,5 70 42 210 222 13 °
1,6 70 42 210 222 13 °
2,0 86 48 315 286 1,9 )
2,5 86 48 315 336 24 )
3,0 100 58 400 406 2.9 °
4,0 112 68 500 526 3.9 ®
5,0 122 73 630 636 49 )
6,0 160 105 800 8,00 5,9 )
8,0 207 145 10,00 10,80 7.9 )
10,0 245 175 1250 13,40 9.9 ®
12,0 290 210 1600 16,00 18 )

Para pasador conico acorde a DIN 1 - 258 - 1447 - 7977 - 7978
A goupilles selon DIN 1 - 258 -1447 - 7977 - 7978

Diametri
Diametre
1,0mm- 5,0 mm
6,0 mm - 10,0 mm

12,0 mm

@ Articulos disponibles desde almacén

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de 'hélice

Materiale /Matiere

2
mm

L L

1 2
mm mm

2 3
mm mm

P A AT AT

d 6313

6313
n° de dientes
Nr. coupants

2
3
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DIN 2180 K

Escariadores con una hélice de gran espiral y conicidad 1:50, para realizar agujeros para
pasadores conicos DIN 1, para uso solamente en maquina

Alésoirs pour goupilles coniques a queue conique, en HSS

Conicité 1:50 - pour réaliser trous pour goupilles coniques en DIN 1 pour usinages a machine

?
v yeead,
)
R T
Forma / Forme - Forma / Forme
Tipo / Type 45° Tipo / Type
Direccion de corte * Direccion de corte
Exécution de l'hélice Exécution de 'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere
/] L, , d d CM 6314 (] L L, d d,
mm mm mm mm mm MT mm mm mm mm mm
5 155 73 49 636 1 )
6 187 105 59 800 1 )
8 227 145 79 1080 1 °
10 257 175 9,9 13,40 1 )
12 315 210 11,8 16,00 2 )
16 335 230 158 20,40 2 )
20 377 250 19.8 24,80 3 [ )

Diametro
Diametre

3,0 mm - 6,0 mm
6,0 mm - 10,0 mm

12,0 mm - 20,0 mm

@ Articulos disponibles desde almacén

CM 6314
MT

6314
n° de dientes
Nr. coupants

2
3

— %



ILIX NORM

Escariadores con conicidad 1:16
Alésoirs coniques a queue cylindrique, en HSS conique 1:16

Taladro previo / Avant Trou NPT - NPTF

canales rectas / Coupants droits

[« Nt d,
Oa\/
AN
Forma / Forme
Tipo / Type
Direccion de corte
Exécution de U'hélice
Materiale /Matiere
(1] L L d,
mm mm mm mm
1/16” 70 17 6
1/8” 70 17 8
14" 80 27 11
3/8” 85 27 12
1/2” 95 35 16
3/4” 105 85 20
1” 130 43 25
11/6" 140 A 32
11/2" 150 45 36
2" 160 46 48
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

d

6,998

9,105
11,996
15,416
19,126
24,411
30,684
39,471
45,604
57,678

d
mm
5,935
8,042

10,308
13,728
16,938
22,253
27,996
36,721
42,791
54,803

PRECISION

h11

45

63

9.0
10,0
12,5
16,0
20,0
25,0
28,0
I

@™ o o o

10
10
12
12

699
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ILIX NORM DK

Escariadores con conicidad 1:16
Alésoirs coniques a queue cylindrique, en HSS conique 1:16

Taladro previo / Avant Trou NPT - NPTF
canal helicoidal / Coupants droits

d: | |

Oy

a

EN
Forma / Forme
Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de U'hélice

Materiale /Matiere

) L L d, d, d, a
mm mm mm mm mm mm h11
1/16” 70 17 6 6,998 5,935 4,5

1/8” 70 17 8 9,105 8,042 63

1/4” 80 27 " 11,996 10,308 9.0

3/8” 85 27 12 15,416 13,728 10,0

12" 95 35 16 19,126 16,938 12,5

3/4” 105 35 20 24,411 22,253 16,0

1 130 43 25 30,684 27,996 20,0
11/4” 140 4b 32 39,471 36,721 25,0
11/2" 150 45 36 45,604 42,791 28,0
2" 160 46 48 57,678 54,803 355
@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

— 700

@™ o o o

10
10
12
12

R
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ILIXNORM

Escariadores con conicidad 1:10

Alésoirs coniques a queue cylindrique, en HSS conicité 1:10

Forma / Forme

o

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de l'hélice

Materiale /Matiere

0 Lo
mm mm mm
3 100 70
5 140 100
10 195 150
15 250 200
23 275 220
30 310 250
37 345 280
45 370 300

v Su richiesta / Upon request

dZ d3
mm mm

6,3 10
10,0 15
16,0 25
22,4 35
31,5 45
40,0 55
45,0 65
45,0 75

Recto
Droit

6308

SN N N NN

PRECISION

Forma / Forme

Tipo / Type

Direccion de corte
Exécution de 'hélice

Materiale /Matiere

) L L, d,

1 2
mm mm mm mm

701

Recto
Droit

6308




DIN 204/C

Escariador para cono morse.

Finalizado para cono morse DIN 228

Alésoirs pour cone morse a queue cylindrique, en HSS
Pour finissage de cone morse selon DIN 228

PRECISION

Forma / Forme ::izj - Forma / Forme
Tipo / Type fe e Tipo / Type
Direccidn de corte v* v* Direccién de corte
Exécution de l'hélice Exécution de 'hélice
Materiale /Matiere Materiale /Matiere
cM L, L, 6317 6312 cM L L,
MT mm mm MT mm mm
0 93 61 ) )
1 102 66 ) [}
2 121 79 ° )
3 146 96 ® ®
4 146 119 ) )
5 222 150 ) )
6 300 208 ) )
. . 6317
Diametri q .
o n° de dientes
Diametre
Nr. coupants
CM/MT 0+1 6
CM/MT 2 8
CM/MT 3 10
CM/MT 4 12
CM/MT 5 14
CM/MT 6 16

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible a stock

— 12

Recto
Droit

6317

6312

6
8
10
12
14
16

6312

n° de dientes
Nr. coupants




DIN 311 DK

Escariador con conicidad sobre 1/3 de la longitud de corte
Alésoirs hélicoidaux de chaudronnerie a queue conique, en HSS
Conicité au dessus de 1/3 de la longueur du coupant

Forma / Forme

—
Tipo / Type 25° Tipo / Type
Direccion de corte ,ﬂ;

Exécution de 'hélice
Materiale /Matiere

) , L L, d CM 6355 )

mm mm mm mm mm MT mm
6,4 151 75 19 4,6 1 [ J 26,0
7,4 156 80 22 B3 1 [ ] 27,0
8,4 161 85 25 6,0 1 [ J 28,0
9,5 166 90 27 6,9 1 [ ] 29,0
10,0 17 95 30 7.1 1 [ ] 30,0
11,0 176 100 33 7.8 1 [ ] 31,0
12,0 199 105 39 8,2 2 [ ) 32,0
13,0 199 105 39 9.2 2 [}
14,0 209 115 42 9,9 2 [
15,0 219 125 45 10,6 2 [
16,0 229 135 48 11,4 2 [ ]
17,0 251 135 51 12,1 3 [}
18,0 261 145 58 12,4 3 [
19,0 261 145 58 13,4 3 [
20,0 27 155 62 14,0 3 [ ]
21,0 27 155 62 15,0 3 [}
22,0 281 165 66 15,6 3 [
23,0 281 165 66 16,6 3 [
24,0 296 180 72 17,0 3 [ ]
25,0 296 180 72 18,0 3 [ J

Para medidas intermedias precio bajo pedido / Pour mésures intérmediaires prix sur demande

@ Articulos disponibles desde almacén / Outil disponible & stock

Forma / Forme

Direccion de corte
Exécution de 'hélice

Materiale /Matiere

l1 lZ
mm mm
296 180
31 195
3n 195
3N 195
31 195
326 210
354 210

L

3

mm

72
78
78
78
78
84
84

d

mm

19,0
19,4
20,4
21,4
22,4
22,8
23,8

CM
MT

AW W W W W W

703
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Alésoirs
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DATOS TECNICOS

Tipo
Type

Pagina familia del producto
Référence groupe produit

DIN

Forma
Forme

Direccion de corte
Direction de coupe

Material
Matiere

Angulo de punta
Angle d'hélice

Recubrimiento
Revétement

Refrigeracion interna
Lubrification interne

<800 N/mm?
700-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

N ]

Austenitico
ﬂ] Austenitico/Ferritico
GG

GGG

Aluminio

No hay plancha
Titanio

Aleaciones especiales
con base de Ni

Templado 38 /48 HRC

Templado 48 /58 HRC

vc

660

00

6301

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

206

vc

660

6302

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

vc

PRECISION

-

660

6306

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

859

vc

[

660

6309

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

vc

660

00

6315

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

vc

660

6304

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

FrEENEnn

Templado 58 /68 HRC -

706 Los pardmetros de corte mostrados en la tabla estan considerados validos en éptimas condiciones de maquina/pieza
Les parameétres de coupe indiqués en tableau sont valables en conditions machine/piéce optimales



DATOS TECNICOS

DETAILS TECHNIQUES

660

6317

vc F*

‘ 660

204

6312

vC F*

vc

662

8089
B/D

6324

F*

0.8
0.6
0.8

0.6

0.6

0.6

662

212
A/C

6321

vc

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

0.6

0.6

PRECISION

662

208

6333
vc F*
12 1.0
8 08
6 0.6
5 08
3 0.6
12 1.1
8 1.2
15 1.6
10 1.4
2
2

vC

I

662

219

6361

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

662

B/D

6326
6226C

vc F*

212

~— Vc: velocidad de corte (m/min) / vitesse de coupe (m/min) - f*: Tabla de avance (mm/giro) [pagina 714) / Tableau avancements (mm/giro) [page 714) ——

vc

662

B/D

6326
TN

707

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

0.6

0.6
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Tipo
Type
Pagina familia del producto
Re’gfe'rence groupepproduit 662 662 664 664 664 664
DIN 208 219 212 208 219 ILIX NORM.
Forma B B E C C A
Forme

i . . + ¥ ¥ ¥
'Matere _ _ _J _J _ _J
A“g‘n‘;‘fedg.ﬁ‘é‘[i‘gg 7/8° 7/8° 45° 45° 45° 0°
e _J _ _J _J _J _J

Refrigeracion interna
Lubrification interne

6337 6360 6325 6335 6362 6307

vc F* vc F* vc F* vc F* vc F* vc F*
. <800 N/mm? 12 1.0 10 1.0 12 1.0 12 1.0 10 1.0 10 1.0
. 700-1000 N/mm? 8 0.8 6 0.8 8 0.8 8 0.8 6 0.8 6 0.8
. 1000-1300 N/mm? 6 0.6 4 0.6 6 0.6 6 0.6 4 0.6 4 0.6
ﬂ] Austenitico 5 0.8 3 0.8 5 0.8 5 0.8 3 0.8 3 0.8
ﬂ] Austenitico/Ferritico 3 0.6 2 0.6 3 0.6 3 0.6 2 0.6 2 0.6
. GG 12 1.1 10 1.1 12 1.1 12 1.1 10 1.1 10 1.1
. GGG 8 1.2 6 1.2 8 1.2 8 1.2 6 1.2 6 1.2
. Aluminio 15 1.6 13 1.6 15 1.6 15 1.6 13 1.6 13 1.6
. No hay plancha 10 1.4 8 1.4 10 1.4 10 1.4 8 1.4 8 1.4
il Titanio 2 0.6 = - 2 0.6 2 0.6 - - - -
il Aleaciones especiales. 2 06 R _ 2 06 9 06 B } } B

con base de Ni
i‘ Templado 38 /48 HRC = = = - - - - - - - - -
ﬂ Templado 48 /58 HRC = = - - - - - - - - - -
ﬂ Templado 58 / 68 HRC = = = - - - - - - - - -
o 708 Los pardmetros de corte mostrados en la tabla estan considerados validos en éptimas condiciones de maquina/pieza

Les parameétres de coupe indiqués en tableau sont valables en conditions machine/piéce optimales
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DETAILS TECHNIQUES
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I A T )

[—

664

2179

6313

F*

0.8
0.6
0.8

0.6

vC

664

2180

6314

F*

0.8
0.6
0.8

0.6

664

6308
vc F*
10 1.0
6 08
4 0.6
3 08
2 0.6
10 1.1
6 1.2
13 1.6
8 1.4

666

ILIX NORM.

¥
_

00

_J

6310
vc F*
10 1.0
6 08
4 0.6
3 08
2 0.6
10 1.1
6 1.2
13 1.6
8 1.4

PRECISION

666

6311

vc

F*

0.8

0.6

0.8

0.6

666

60-011

6319
vC F*
10 1.0
6 08
A 0.6
3 08
2 0.6
10 1.1
6 1.2
13 1.6
8 1.4

vc

(’.’

666

331

6355

F*

0.8
0.6
0.8

0.6

709




DATOS TECNICOS [l

DETAILS TECHNIQUES

Tipo

Type

Pagina familia del producto
Référence groupe produit
DIN

Forma
Forme

Direccion de corte
Direction de coupe

Material
Matiere

Angulo de punta
Angle d'hélice

Recubrimiento
Revétement

Refrigeracion interna
Lubrification interne

<800 N/mm?
700-1000 N/mm?
1000-1300 N/mm?
Austenitico
Austenitico/Ferritico
GG

GGG

Aluminio

No hay plancha

Titanio

Aleaciones especiales
con base de Ni

Templado 38 /48 HRC

Templado 48 /58 HRC

ENENEN ae o § ] | JENES |}

Templado 58 /68 HRC

666

12°

6318
vc F*
10 1.0
6 08
4 0.6
3 08
2 0.6
10 1.1
6 1.2
13 1.6
8 1.4

Los pardmetros de corte mostrados en la tabla estan considerados validos en éptimas condiciones de maquina/pieza

666

00

6303
vc F*
10 1.0
6 08
4 0.6
3 08
2 0.6
10 1.1
6 1.2
13 1.6
8 1.4

- .

UO

6369
vC F*
20 1.2
15 1.0
10 08
10 1.0
7 08
20 1.4
15 1.2
30 1.8
25 1.6
5 08
5 08

vc

20

20

30

25

6372
6372C

F*

0.8

0.8

668

6372TN

vc F*
20 1.2
15 1.0
10 08
10 1.0
7 08
20 1.4
15 1.2
30 1.8
25 1.6
5 08
5 08

Les parametres de coupe indiqués en tableau sont valables en conditions machine/piece optimales.

668

12°

LIp )

6370
6371
vC F*
20 1.2
15 1.0
10 08
10 1.0
7 08
20 1.4
15 1.2
30 1.8
25 1.6
5 08
5 08
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DETAILS TECHNIQUES

668

12°

6376
ve F*
20 1.2
15 1.0
10 0.8
10 1.0
7 0.8
20 1.4
15 1.2
30 1.8
25 1.6
5) 0.8
5 0.8

~— Vc: velocidad de corte (m/min) / vitesse de coupe (m/min) - f*: Tabla de avance (mm/giro) [pagina 714) / Tableau avancements (mm/giro) [page 714) ——

Cermet

668

ILIX NORM.

+
O

12°

_J

6323
ve F*
50 1.2
40 1.0
30 0.8
20 1.0
15 0.8
80 1.4
40 1.2
150 1.8
100 1.6

vc

800

200

Pkd

(= < B

6373

F*

2.0

m







