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Escariadores
Alésoirs
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TiN

TN

HSS K 10/20
Metal duro / micro grano

Carbure Monobloc / Micro grain

HSS-CO PKD CERMET

Escariadores
Alésoirs

Leyenda
Sommaire

⊲

MATERIALES / MATIÈRES

RECUBRIMIENTO / REVÊTEMENTS

Guía de selección de herramienta
Guide pour le choix de l’outil

⊲
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ESCARIADORES DE MANO / ALÉSOIRS À MAIN

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
Page

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  recto y hélice 7-8º -  À coupants droits et                                         hélicoïdaux 7°/8°

6301                          
206 A

1,0
÷

50,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● - - 670

6302
206 B

1,0
÷

50,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● - - 670

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Rango ajustable de expansión máximo 1%                                         sobre Ø nominal - Enregistrables - expansion max 1% au délà du Ø nominal

6306                          
859 A

4,0
÷

30,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 673

6309
859 B

8,0
÷

30,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 673

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores de mano con conicidad 1:50                                          De chaudronnerie- conicité 1:50

6315                          
9 A

0,8
÷

30,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 695

6304
9 B

1,5
÷

50,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 695

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Para cono morse según DIN 228 - Pour cône                                   morse selon DIN 2288

6317                          
204 C

CM/MT 0
÷

CM/MT 6
- - - - HSS ● ● ● ● - - 702

6312
204 -

CM/MT 0
÷

CM/MT 6
- - - - HSS ● ● ● ● - - 702

HSS
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ESCARIADORES DE MANO / ALÉSOIRS À MAIN

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
PageHSNKMP

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  recto y hélice 7-8º -  À coupants droits et                                         hélicoïdaux 7°/8°

6301                          
206 A

1,0
÷

50,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● - - 670

6302
206 B

1,0
÷

50,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● - - 670

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Rango ajustable de expansión máximo 1%                                         sobre Ø nominal - Enregistrables - expansion max 1% au délà du Ø nominal

6306                          
859 A

4,0
÷

30,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 673

6309
859 B

8,0
÷

30,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 673

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores de mano con conicidad 1:50                                          De chaudronnerie- conicité 1:50

6315                          
9 A

0,8
÷

30,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 695

6304
9 B

1,5
÷

50,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 695

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Para cono morse según DIN 228 - Pour cône                                   morse selon DIN 2288

6317                          
204 C

CM/MT 0
÷

CM/MT 6
- - - - HSS ● ● ● ● - - 702

6312
204 -

CM/MT 0
÷

CM/MT 6
- - - - HSS ● ● ● ● - - 702

HSS

Recomendada / Conseillé:  ●    —    Posible / Possible:  ❍
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ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIRS MACHINE

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
Page

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Tipo corto para máquinas automáticas -                                             hélice 7-8º -  Type court - hélicoïdal 7-8°

6324                          
8089 B/D

1,5
÷

20,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 674

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Canales rectas - Coupants droits

6321                          
212 A/C

1,5
÷

20,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 675

6333                          
208 A

5,0
÷

32,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 688

6361                          
219 A

25,0
÷

100,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● ● - 693

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Hélice 7-8º (progresión centesimal)                                                    Hélicoïdal 7-8° (progréssion au centième)

6326
212 B/D

1,0
÷

20,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 675

6326C                          
212 B/D

0,95
÷

16,10
- - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 683

6337                          
208 B

5,0
÷

40,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 688

6360                          
219 B

25,0
÷

100,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● ● - 693

HSS-Co ■ HSS
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ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIRS MACHINE

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
PageHSNKMP

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Tipo corto para máquinas automáticas -                                             hélice 7-8º -  Type court - hélicoïdal 7-8°

6324                          
8089 B/D

1,5
÷

20,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 674

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Canales rectas - Coupants droits

6321                          
212 A/C

1,5
÷

20,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 675

6333                          
208 A

5,0
÷

32,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 688

6361                          
219 A

25,0
÷

100,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● ● - 693

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Hélice 7-8º (progresión centesimal)                                                    Hélicoïdal 7-8° (progréssion au centième)

6326
212 B/D

1,0
÷

20,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 675

6326C                          
212 B/D

0,95
÷

16,10
- - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 683

6337                          
208 B

5,0
÷

40,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 688

6360                          
219 B

25,0
÷

100,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● ● - 693

HSS-Co ■ HSS

TN

Recomendada / Conseillé:  ●    —    Posible / Possible:  ❍
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ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIRS MACHINE

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
Page

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Hélice 45º -  Hélicoïdal à 45°

6325                          
212 E

1,0
÷

20,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 675

6335                          
208 C

5,0
÷

32,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 688

6362                          
219 C

25,0
÷

100,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● ● - 693

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores con mango cónico de expansión                                   para operaciones de mantenimiento o repaso para obtener tolerancias más bajas                                      
                                                                              Expansibles à queue conique pour faire face à                                  l’usure sur le diamètre

6307
ILIX NORM -

8,0
÷

20,0
- - - - HSS-CO ● ● ● ● - - 692

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Para pasador cónico, conicidad 1:50                                                    De chaudronnerie - conicité 1:50

6313
2179

1,0
÷

12,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 697

6314
2180

5,0
÷

20,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 698

HSS
ESCARIADORES DE MÁQUINA CÓNICOS / ALÉSOIRS MACHINE CONIQUES

HSS
ESCARIADORES DE MÁQUINA CÓNICOS /  ALÉSOIRS MACHINE CONIQUES

ESCARIADORES/ALÉSOIRS

6308                          
ILIX NORM -

3,0
÷

45,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 701

HSS-Co ■ HSS
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ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIRS MACHINE

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
PageHSNKMP

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Hélice 45º -  Hélicoïdal à 45°

6325                          
212 E

1,0
÷

20,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 675

6335                          
208 C

5,0
÷

32,0
H7 - - - HSS-CO ● ● ● ● ● - 688

6362                          
219 C

25,0
÷

100,0
H7 - - - HSS ● ● ● ● ● - 693

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores con mango cónico de expansión                                   para operaciones de mantenimiento o repaso para obtener tolerancias más bajas                                      
                                                                              Expansibles à queue conique pour faire face à                                  l’usure sur le diamètre

6307
ILIX NORM -

8,0
÷

20,0
- - - - HSS-CO ● ● ● ● - - 692

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Para pasador cónico, conicidad 1:50                                                    De chaudronnerie - conicité 1:50

6313
2179

1,0
÷

12,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 697

6314
2180

5,0
÷

20,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 698

HSS
ESCARIADORES DE MÁQUINA CÓNICOS / ALÉSOIRS MACHINE CONIQUES

HSS
ESCARIADORES DE MÁQUINA CÓNICOS /  ALÉSOIRS MACHINE CONIQUES

ESCARIADORES/ALÉSOIRS

6308                          
ILIX NORM -

3,0
÷

45,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 701

HSS-Co ■ HSS

Recomendada / Conseillé:  ●    —    Posible / Possible:  ❍
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ESCARIADORES A MÀQUINA CONICOS / ALESOIRS MACHINE CONIQUES

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
Page

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Cónico para agujero previo NPT/NPTF - Coniques                          pour avant-trou NPT/NPTF

6310                          
ILIX NORM -

1/16”
÷

2’’
- - - - HSS ● ● ● ● - - 699

6311
ILIX NORM -

1/16”
÷

2’’
- - - - HSS ● ● ● ● - - 700

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores pasador cónico (NF: estándar                                       francés) - Conicidad 1:50 - De chaudronnerie (NF: Normatives françaises) - conicité 1:50

6319                          
E 60-011 NF

1,00
÷

4,5
- - - - HSS ● ● ● ● - - 696

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores con mango cónico /  Queue                                         conique de chaudronnerie

6355                          
311 -

6,4
÷

32,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 703

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores pasador cónico, conicidad 1: 100                                  (micro escariado a 3 canales ref. 6318)
                                                                             Pour trous de goupilles (Micro Alésoirs à 3                                       coupants N.réf 6318 - conicité 1:100)

6318                          
ILIX NORM -

1,2
÷

1,9
- - - - HSS ● ● ● ● - - 694

6303                          
ILIX NORM -

1,5
÷

20,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 694

METAL DURO / CARBURE MONOBLOC 
ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIR MACHINE

METAL DURO / CARBURE MONOBLOC 
ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIR MACHINE

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Con corte en metal duro* K10/20- Mango cónico                              Avec coupants en carbure monobloc*K10/20 - queue conique

6369                          
ILIX NORM -

5,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● ● - 690

HSS

* Hasta Ø 20 mm de metal duro, por encima, punta de metal duro / Jusqu’àu diam. 20 mm en carbure monobloc, au dessus avec coupants rapportés



667

ESCARIADORES A MÀQUINA CONICOS / ALESOIRS MACHINE CONIQUES

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
PageHSNKMP

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Cónico para agujero previo NPT/NPTF - Coniques                          pour avant-trou NPT/NPTF

6310                          
ILIX NORM -

1/16”
÷

2’’
- - - - HSS ● ● ● ● - - 699

6311
ILIX NORM -

1/16”
÷

2’’
- - - - HSS ● ● ● ● - - 700

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores pasador cónico (NF: estándar                                       francés) - Conicidad 1:50 - De chaudronnerie (NF: Normatives françaises) - conicité 1:50

6319                          
E 60-011 NF

1,00
÷

4,5
- - - - HSS ● ● ● ● - - 696

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores con mango cónico /  Queue                                         conique de chaudronnerie

6355                          
311 -

6,4
÷

32,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 703

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Escariadores pasador cónico, conicidad 1: 100                                  (micro escariado a 3 canales ref. 6318)
                                                                             Pour trous de goupilles (Micro Alésoirs à 3                                       coupants N.réf 6318 - conicité 1:100)

6318                          
ILIX NORM -

1,2
÷

1,9
- - - - HSS ● ● ● ● - - 694

6303                          
ILIX NORM -

1,5
÷

20,0
- - - - HSS ● ● ● ● - - 694

METAL DURO / CARBURE MONOBLOC 
ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIR MACHINE

METAL DURO / CARBURE MONOBLOC 
ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIR MACHINE

ESCARIADORES/ALÉSOIRS ■  Con corte en metal duro* K10/20- Mango cónico                              Avec coupants en carbure monobloc*K10/20 - queue conique

6369                          
ILIX NORM -

5,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● ● - 690

HSS

Recomendada / Conseillé:  ●    —    Posible / Possible:  ❍
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ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIRS MACHINE

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
Page

ESCARIADORES ■  Metal duro** - En carbure monobloc **

6372                          
ILIX NORM -

1,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● - - 679

6372C
ILIX NORM -

0,98
÷

12,05
- - - - MDI ● ● ● ● - - 684

6370                          
ILIX NORM -

4,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● - - 681

6371                          
ILIX NORM -

4,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● - - 682

6376                          
ILIX NORM -

5,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● - - 691

ESCARIADORES ■  Cermet - En Cermet

6323                          
ILIX NORM -

3,5
÷

20,00
H7 - - - CERMET ● ● ● ● - - 686

ESCARIADORES ■  PKD - En PKD

6373                          
ILIX NORM -

6,0
÷

20,00
H7 - - - PKD - - - ● - - 687

METAL DURO / CARBURE MONOBLOC - CERMET - PKD 

** Hasta Ø12.20mm hechos en metal duro, por encima, punta a metal duro / Jusqu’au diam 12.20 mm en carbure monobloc, au dessus avec cou-
pants rapportés
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ESCARIADORES DE MÁQUINA / ALÉSOIRS MACHINE

CÓDIGO
RÉFÉRENCE DIN FORMA

FORME
ø 
mm

TOLERANCIA
TOLÉRANCE

MANGO
QUEUE

REFRIGERACIÓN INTERNA
LUBRIFICATION INTERNE

RECUBRIMIENTO
REVÊTEMENT

DIRECCIÓN DE CORTE
ROTATION

MATERIAL
MATÉRIAUX

Página
PageHSNKMP

ESCARIADORES ■  Metal duro** - En carbure monobloc **

6372                          
ILIX NORM -

1,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● - - 679

6372C
ILIX NORM -

0,98
÷

12,05
- - - - MDI ● ● ● ● - - 684

6370                          
ILIX NORM -

4,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● - - 681

6371                          
ILIX NORM -

4,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● - - 682

6376                          
ILIX NORM -

5,0
÷

20,0
H7 - - - MDI ● ● ● ● - - 691

ESCARIADORES ■  Cermet - En Cermet

6323                          
ILIX NORM -

3,5
÷

20,00
H7 - - - CERMET ● ● ● ● - - 686

ESCARIADORES ■  PKD - En PKD

6373                          
ILIX NORM -

6,0
÷

20,00
H7 - - - PKD - - - ● - - 687

METAL DURO / CARBURE MONOBLOC - CERMET - PKD 

TN

Recomendada / Conseillé:  ●    —    Posible / Possible:  ❍



670

Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

6301 6302

1,0** 37 12 l l

1,1** 40 15 l l

1,2** 40 15 l l

1,3** 40 15 l l

1,4 41 20 l l

1,5 41 20 l l

1,6 44 21 l l

1,7 44 21 l l

1,8 47 23 l l

1,9 47 23 l l

2,0 50 25 l l

2,1 50 25 l l

2,2 54 27 l l

2,3 54 27 l l

2,4 58 29 l l

2,5 58 29 l l

2,6 58 29 l l

2,7 62 31 l l

2,8 62 31 l l

2,9 62 31 l l

3,0 62 31 l l

3,1 66 33 l l

3,2 66 33 l l

3,3 66 33 l l

3,4 71 35 l l

3,5 71 35 l l

3,6 71 35 l l

3,7 71 35 l l

3,8 76 38 l l

3,9 76 38 l l

4,0 76 38 l l

4,1 76 38 l l

4,2 76 38 l l

4,3 81 41 l l

4,4 81 41 l l

4,5 81 41 l l

4,6 81 41 l l

4,7 81 41 l l

Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

6301 6302

4,8 87 44 l l

4,9 87 44 l l

5,0 87 44 l l

5,1 87 44 l l

5,2 87 44 l l

5,3 87 44 l l

5,4 93 47 l l

5,5 93 47 l l

5,6 93 47 l l

5,7 93 47 l l

5,8 93 47 l l

5,9 93 47 l l

6,0 93 47 l l

6,1 100 50 l l

6,2 100 50 l l

6,3 100 50 l l

6,4 100 50 l l

6,5 100 50 l l

6,6 100 50 l l

6,7 100 50 l l

6,8 107 54 l l

6,9 107 54 l l

7,0 107 54 l l

7,1 107 54 l l

7,2 107 54 l l

7,3 107 54 l l

7,4 107 54 l l

7,5 107 54 l l

7,6 115 58 l l

7,7 115 58 l l

7,8 115 58 l l

7,9 115 58 l l

8,0 115 58 l l

8,1 115 58 l l

8,2 115 58 l l

8,3 115 58 l l

8,4 115 58 l l

8,5 115 58 l l

1/3 >

Escariadores de mano
para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs à main en HSS
pour réaliser trous en tolérance H7

DIN 206 A/B 

**Norma ILIX

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ø
l2

l1
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Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

6301 6302

8,6 124 62 l l

8,7 124 62 l l

8,8 124 62 l l

8,9 124 62 l l

9,0 124 62 l l

9,1 124 62 l l

9,2 124 62 l l

9,3 124 62 l l

9,4 124 62 l l

9,5 124 62 l l

9,6 133 66 l l

9,7 133 66 l l

9,8 133 66 l l

9,9 133 66 l l

10,0 133 66 l l

10,1 133 66 l -

10,2 133 66 l -

10,3 133 66 l -

10,4 133 66 l -

10,5 133 66 l l

10,6 133 66 l -

10,7 142 71 l -

10,8 142 71 l -

10,9 142 71 l -

11,0 142 71 l l

11,1 142 71 l -

11,2 142 71 l -

11,3 142 71 l -

11,4 142 71 l -

11,5 142 71 l l

11,6 142 71 l -

11,7 142 71 l -

11,8 142 71 l -

11,9 152 76 l -

12,0 152 76 l l

12,5 152 76 l l

13,0 152 76 l l

13,5 163 81 l l

Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

6301 6302

14,0 163 81 l l

14,5 163 81 l l

15,0 163 81 l l

15,5 175 87 l l

16,0 175 87 l l

16,5 175 87 l l

17,0 175 87 l l

17,5 188 93 l l

18,0 188 93 l l

18,5 188 93 l l

19,0 188 93 l l

19,5 201 100 l l

20,0 201 100 l l

20,5 201 100 l l

21,0 201 100 l l

21,5 201 100 l l

22,0 215 107 l l

22,5 215 107 l l

23,0 215 107 l l

23,5 215 107 l l

24,0 231 115 l l

24,5 231 115 - l

25,0 231 115 l l

25,5 231 115 l l

26,0 231 115 l l

26,5 231 115 l l

27,0 247 124 l l

27,5 247 124 - l

28,0 247 124 l l

28,5 247 124 l l

29,0 247 124 l l

29,5 247 124 l l

30,0 247 124 l n

31,0 265 133 l l

32,0 265 133 l l

33,0 265 133 l l

34,0 284 142 l l

35,0 284 142 l l

2/3 >

Escariadores de mano
para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs à main en HSS
pour réaliser trous en tolérance H7

DIN 206 A/B 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock n	Hasta agotar existencias / Jusqu’à fin du stock

Ø
l2

l1
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Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

6301 6302

36,0 284 142 l l

37,0 284 142 l l

38,0 305 152 l l

39,0 305 152 l l

40,0 305 152 l l

41,0 305 152 l l

42,0 305 152 l l

43,0 326 163 l l

44,0 326 163 l l

45,0 326 163 l l

46,0 326 163 l l

47,0 326 163 l l

48,0 347 174 l l

49,0 347 174 l l

50,0 347 174 l l

Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

6301 6302

Escariadores de mano
para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs à main en HSS
pour réaliser trous en tolérance H7

DIN 206 A/B 

**Norma ILIX

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ø
l2

l1

Diámetro 
Diamètre

6301 
nº de dientes 

Nr. coupants

6302
nº de dientes 

Nr. coupants

2,40 mm 3 3 

2,50 mm -   3,90 mm 5 5

4,00 mm - 12,90 mm 6 6

13,00 mm - 23,50 mm 8 8 

24,00 mm - 33,00 mm 10 10 

34,00 mm - 45,00 mm 12 12 

>46,00 mm 14 14 

3/3
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Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

6306 6309

4 76 38 l -

5 87 44 l -

6 93 47 l -

7 107 54 l -

8 115 58 l l

9 124 62 l l

10 133 66 l l

11 142 71 l l

12 152 76 l l

13 152 76 l l

14 163 81 l l

15 163 81 l l

16 175 87 l l

17 175 87 l l

18 188 93 l l

19 188 93 l l

20 201 100 l l

21 201 100 l l

22 215 107 l l

23 215 107 l l

24 231 115 l l

25 231 115 l l

26 231 115 l l

28 247 124 l l

30 247 124 l l

Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

6306 6309

Machos de mano ajustables con un rango de expansión 
máximo 1% sobre Ø nominal
Alésoirs à main enregistrables en HSS 
expansion de 1% maximum nominal 

DIN 859 A/B 

Cuadradillo DIN10 / Queue carrée selon DIN 10

Todos los artículos no listados en tamaños intermedios. Precios bajo demanda.
Toutes les références qui ne sont pas indiquées dans ce tableau sont à considérer mésures intermédiaires.Prix sur demande

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ø
l2

l1
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Forma / Forme B/D

Tipo / Type 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

6324

1,5 45 12 2,00 l

2,0 50 16 2,00 l

2,5 56 18 3,00 l

3,0 56 18 3,00 l

3,5 63 22 4,00 l

4,0 56 20 3,55 l

4,5 63 22 4,00 l

5,0 63 22 4,00 l

5,5 63 22 5,00 l

6,0 63 22 5,00 l

6,5 63 22 5,00 l

7,0 71 25 6,30 l

7,5 71 25 6,30 l

8,0 71 25 6,30 l

8,5 71 25 6,30 l

9,0 71 25 8,00 l

9,5 71 25 8,00 l

10,0 71 25 8,00 l

11,0 80 28 10,00 l

12,0 80 28 10,00 l

13,0 80 28 10,00 l

14,0 90 32 12,50 l

15,0 90 32 12,50 l

16,0 90 32 12,50 l

17,0 90 32 12,50 l

18,0 100 36 16,00 l

19,0 100 36 16,00 l

20,0 100 36 16,00 l

Forma / Forme B/D

Tipo / Type 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

6324

Escariador de máquina para agujeros con tolerancia H7 
para máquina automática.
Alésoirs machine à queue cylindrique, en HSS-Co pour réaliser 
trous en tolérance H7 conseillé pour machines automatiques

DIN 8089 B/D 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

d2 Ø

l2
l1
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Forma / Forme A/C E B/D B/D

Tipo / Type Recto 
Droit 45° 7/8° 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

6321 6325 6326 6326 
TN

1,0• 37 5 1,0 l l l l

1,1• 40 7 1,1 l l l l

1,2• 40 7 1,2 l l l l

1,3• 40 7 1,3 l l l l

1,4 40 8 1,4 l l l l

1,5 40 8 1,5 l l l l

1/16’’ 43 9 1,588 - - l l

1,6 43 9 1,6 l l l l

1,7 43 9 1,7 l l l l

1,8 46 10 1,8 l l l l

1,9 46 10 1,9 l l l l

2,0 49 11 2,0 l l l l

2,1 49 11 2,1 l l l l

2,2 53 12 2,2 l l l l

2,3 53 12 2,3 l l l l

3/32’’ 57 14 2,382 - - l l

2,4 57 14 2,4 l l l l

2,5 57 14 2,5 l l l l

2,6 57 14 2,6 l l l l

2,7 61 15 2,7 l l l l

7/64’’ 61 15 2,779 - - l l

2,8 61 15 2,8 l l l l

2,9 61 15 2,9 l l l l

3,0 61 15 3,0 l l l l

3,1 65 16 3,1 l l l l

1/8’’ 65 16 3,175 - - l l

3,2 65 16 3,2 l l l l

3,3 65 18 3,3 l l l l

3,4 70 18 3,4 l l l l

3,5 70 18 3,5 l l l l

3,6 70 18 3,6 l l l l

3,7 70 18 3,7 l l l l

3,8 75 19 4,0 l l l l

3,9 75 19 4,0 l l l l

4,0 75 19 4,0 l l l l

4,1 75 19 4,0 l l l l

4,2 75 19 4,0 l l l l

4,3 80 21 4,5 l l l l

Escariador de máquina para agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine à queue cylindrique, en HSS-Co
pour réaliser trous en tolérance H7

DIN 212 A/C-B/D-E 

TiN

Ød2

l2
l1

*Norma ILIX / Norme ILIX

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

1/4 >
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Forma / Forme A/C E B/D B/D

Tipo / Type Recto 
Droit 45° 7/8° 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

6321 6325 6326 6326 
TN

4,4 80 21 4,5 l l l l

4,5 80 21 4,5 l l l l

4,6 80 21 4,5 l l l l

4,7 80 21 4,5 l l l l

3/16’’ 86 23 5,0 - - l l

4,8 86 23 5,0 l l l l

4,9 86 23 5,0 l l l l

5,0 86 23 5,0 l l l l

5,1 86 23 5,0 l l l l

5,2 86 23 5,0 l l l l

5,3 86 23 5,0 l l l l

5,4 93 26 5,6 l l l l

5,5 93 26 5,6 l l l l

5,6 93 26 5,6 l l l l

5,7 93 26 5,6 l l l l

5,8 93 26 5,6 l l l l

5,9 93 26 5,6 l l l l

6,0 93 26 5,6 l l l l

6,1 101 28 6,3 l l l l

6,2 101 28 6,3 l l l l

6,3 101 28 6,3 l l l l

1/4’’ 101 28 6,3 - - l l

6,4 101 28 6,3 l l l l

6,5 101 28 6,300 l l l l

6,6 101 28 6,300 l l l l

6,7 101 28 6,300 l l l l

6,8 109 31 7,1 l l l l

6,9 109 31 7,1 l l l l

7,0 109 31 7,1 l l l l

7,1 109 31 7,1 l l l l

7,2 109 31 7,1 l l l l

7,3 109 31 7,1 l l l l

7,4 109 31 7,1 l l l l

7,5 109 31 7,1 l l l l

7,6 117 33 8,0 l l l l

7,7 117 33 8,0 l l l l

7,8 117 33 8,0 l l l l

7,9 117 33 8,0 l l l l

Escariador de máquina para agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine à queue cylindrique, en HSS-Co
pour réaliser trous en tolérance H7

DIN 212 A/C-B/D-E 

TiN

Ød2

l2
l1

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

2/4 >
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Forma / Forme A/C E B/D B/D

Tipo / Type Recto 
Droit 45° 7/8° 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

6321 6325 6326 6326 
TN

5/16’’ 117 33 8,0 - - l l

8,0 117 33 8,0 l l l l

8,1 117 33 8,0 l l l l

8,2 117 33 8,0 l l l l

8,3 117 33 8,0 l l l l

8,4 117 33 8,0 l l l l

8,5 117 33 8,0 l l l l

8,6 125 36 9,0 l l l l

8,7 125 36 9,0 l l l l

8,8 125 36 9,0 l l l l

8,9 125 36 9,0 l l l l

9,0 125 36 9,0 l l l l

9,1 125 36 9,0 l l l l

9,2 125 36 9,0 l l l l

9,3 125 36 9,0 l l l l

9,4 125 36 9,0 l l l l

9,5 125 36 9,0 l l l l

3/8’’ 133 38 10,0 - - l l

9,6 133 38 10,0 l l l l

9,7 133 38 10,0 l l l l

9,8 133 38 10,0 l l l l

9,9 133 38 10,0 l l l l

10,0 133 38 10,0 l l l l

10,1 133 38 10,0 l l l l

10,2 133 38 10,0 l l l l

10,3 133 38 10,0 l l l l

10,4 133 38 10,0 l l l l

10,5 133 38 10,0 l l l l

10,6 133 38 10,0 l l l l

10,7 142 41 10,0 l l l l

10,8 142 41 10,0 l l l l

10,9 142 41 10,0 l l l l

11,0 142 41 10,0 l l l l

11,5 142 41 10,0 l l l l

12,0 151 44 10,0 l l l l

12,5 151 44 10,0 l l l l

1/2’’ 151 44 10,0 - - l l

13,0 151 44 10,0 l l l l

Escariador de máquina para agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine à queue cylindrique, en HSS-Co
pour réaliser trous en tolérance H7

DIN 212 A/C-B/D-E 

TiN

Ød2

l2
l1

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

3/4
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Forma / Forme A/C E B/D B/D

Tipo / Type Recto 
Droit 45° 7/8° 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

6321 6325 6326 6326 
TN

13,5 160 47 12,5 l l l l

14,0 160 47 12,5 l l l l

14,5 162 50 12,5 l l l l

15,0 162 50 12,5 l l l l

15,5 170 52 12,5 l l l l

5/8’’ 170 52 12,5 - - l l

16,0 170 52 12,5 l l l l

16,5 175 54 14,0 l l l l

17,0 175 54 14,0 l l l l

17,5 182 56 14,0 l l l l

18,0 182 56 14,0 l l l l

18,5 189 58 16,0 l l l l

19,0 189 58 16,0 l l l l

3/4’’ 195 60 16,0 - - l l

19,5 195 60 16,0 l l l l

20,0 195 60 16,0 l l l l

Escariador de máquina para agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine à queue cylindrique, en HSS-Co
pour réaliser trous en tolérance H7

DIN 212 A/C-B/D-E 

TiN

Ød2

l2
l1

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Diámetro 
Diamètre

6321
nº de dientes 

Nr. coupants

6325
nº de dientes 

Nr. coupants

6326
nº de dientes 

Nr. coupants

6326TN
nº de dientes 

Nr. coupants

0,6 mm - 2,4 mm 3 2 3 3

2,5 mm - 3,9 mm 5 3 5 5

4,0 mm - 13,5 mm 6 3 6 6

13,5 mm - 14,5 mm 8 3 8 8

15,0 mm - 20,0 mm 8 4 8 8

4/4
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TiN

Forma / Forme B B

Tipo / Type
Corte

12°
LH

Corte
12°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20 K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6372* 6372*
TN

1,0 34 6 1 3 l l

1,1 34 6 1 3 l l

1,2 34 6 1 3 l l

1,3 40 8 2 3 l l

1,4 40 8 2 3 l l

1,5 40 8 2 3 l l

1,6 43 9 2 3 l l

1,7 43 9 2 4 l l

1,8 46 10 2 4 l l

1,9 46 10 2 4 l l

2,0 49 11 2 4 l l

2,1 49 11 2 4 l l

2,2 53 12 3 4 l l

2,3 53 12 3 4 l l

2,4 57 14 3 4 l l

2,5 57 14 3 4 l l

2,6 57 14 3 4 l l

2,7 61 15 3 4 l l

2,8 61 15 3 6 l l

2,9 61 15 3 6 l l

3,0 61 15 3 6 l l

3,1 65 16 4 6 l l

3,2 65 16 4 6 l l

3,3 65 16 4 6 l l

3,4 70 18 4 6 l l

3,5 70 18 4 6 l l

3,6 70 18 4 6 l l

3,7 70 18 4 6 l l

3,8 75 19 4 6 l l

3,9 75 19 4 6 l l

4,0 75 19 4 6 l l

4,1 75 19 4 6 l l

4,2 80 21 4 6 l l

4,3 80 21 5 6 l l

4,4 80 21 5 6 l l

4,5 80 21 5 6 l l

4,6 80 21 5 6 l l

4,7 80 21 5 6 l l

Forma / Forme B B

Tipo / Type 12° 12°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20 K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6372* 6372*
TN

4,8 86 23 5 6 l l

4,9 86 23 5 6 l l

5,0 86 23 5 6 l l

5,1 86 23 5 6 l l

5,2 86 23 5 6 l l

5,3 93 26 6 6 l l

5,4 93 26 6 6 l l

5,5 93 26 6 6 l l

5,6 93 26 6 6 l l

5,7 93 26 6 6 l l

5,8 93 26 6 6 l l

5,9 93 26 6 6 l l

6,0 93 26 6 6 l l

6,1 101 28 6 6 l l

6,2 101 28 6 6 l l

6,3 101 28 6 6 l l

6,4 101 28 6 6 l l

6,5 101 28 6 6 l l

6,6 101 28 6 6 l l

6,7 109 31 6 6 l l

6,8 109 31 8 6 l l

6,9 109 31 8 6 l l

7,0 109 31 8 6 l l

7,1 109 31 8 6 l l

7,2 117 33 8 6 l l

7,3 117 33 8 6 l l

7,4 117 33 8 6 l l

7,5 117 33 8 6 l l

7,6 117 33 8 6 l l

7,7 117 33 8 6 l l

7,8 117 33 8 6 l l

7,9 117 33 8 6 l l

8,0 117 33 8 6 l l

8,1 117 33 8 6 l l

8,2 117 33 8 6 l l

8,3 117 33 8 6 l l

8,4 117 33 8 6 l l

8,5 117 33 8 6 l l

Similar / Similaire à DIN 8093

Escariador helicoidal de máquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine hélicoïdaux en tolérance H 7

ILIX NORM 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ød2

l2
l1

hasta Ø 13 hechos en metal duro, por encima punta en metal duro / Jusqu’à Ø 13 en carbure monobloc, a suivré tête carbure braseé

1/2 >
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Forma / Forme B B

Tipo / Type
Corte

12°
LH

Corte
12°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20 K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6372* 6372*
TN

8,6 125 36 10 6 l l

8,7 125 36 10 6 l l

8,8 125 36 10 6 l l

8,9 125 36 10 6 l l

9,0 125 36 10 6 l l

9,1 125 36 10 6 l l

9,2 125 36 10 6 l l

9,3 125 36 10 6 l l

9,4 125 36 10 6 l l

9,5 125 36 10 6 l l

9,6 133 38 10 6 l l

9,7 133 38 10 6 l l

9,8 133 38 10 6 l l

9,9 133 38 10 6 l l

10,0 133 38 10 6 l l

10,1 133 38 10 6 l l

10,2 133 38 10 6 l l

10,3 133 38 10 6 l l

10,4 133 38 10 6 l l

10,5 133 38 10 6 l l

10,6 133 38 10 6 l l

10,7 142 41 10 6 l l

10,8 142 41 10 6 l l

10,9 142 41 10 6 l l

11,0 142 41 10 6 l l

11,5 142 41 10 6 l l

12,0 151 44 10 6 l l

12,5 151 44 10 8 l l

13,0 151 44 10 8 l l

13,5 160 47 14 8 l l

14,0 160 47 14 8 l l

14,5 162 50 14 8 l l

15,0 162 50 14 8 l l

15,5 170 52 14 8 l l

16,0 170 52 14 8 l l

16,5 175 54 14 8 l l

17,0 175 54 14 8 l l

17,5 182 56 14 8 l l

Forma / Forme B B

Tipo / Type 12° 12°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20 K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6372* 6372*
TN

18,0 182 56 14 8 l l

18,5 189 58 16 8 l l

19,0 189 58 16 8 l l

19,5 195 60 16 8 l l

20,0 195 60 16 8 l l

ILIX NORM 

Ød2

l2
l1

TiN

2/2

Similar / Similaire à DIN 8093

Escariador helicoidal de máquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine hélicoïdaux en tolérance H 7

hasta Ø 13 hechos en metal duro, por encima punta en metal duro / Jusqu’à Ø 13 en carbure monobloc, a suivré tête carbure braseé

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock
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Forma / Forme B

Tipo / Type
Corte

12°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6370

4,0 75 19 4 6 l

4,5 80 21 5 6 l

5,0 86 23 5 6 l

5,5 93 26 6 6 l

6,0 93 26 6 6 l

6,5 101 28 6 6 l

7,0 109 31 8 6 l

7,5 117 33 8 6 l

8,0 117 33 8 6 l

8,5 125 36 10 6 l

9,0 125 36 10 6 l

9,5 133 38 10 6 l

10,0 133 38 10 6 l

11,0 142 41 10 6 l

12,0 151 41 10 6 l

13,0 151 44 10 8 l

14,0 160 47 14 8 l

15,0 162 50 14 8 l

16,0 170 52 14 8 l

17,0 175 54 14 8 l

18,0 182 56 14 8 l

19,0 189 58 16 8 l

20,0 195 60 16 8 l

Forma / Forme B

Tipo / Type 12°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6370

ILIX NORM 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ød2

l2
l1

Refrigeración interna axial
Lubrification axiale

Similar / Similaire à DIN 8093

Escariador helicoidal de máquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine hélicoïdaux en tolérance H 7
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Forma / Forme B

Tipo / Type
Corte

12°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6371

4,0 75 19 4 6 l

4,5 80 21 5 6 l

5,0 86 23 5 6 l

5,5 93 26 6 6 l

6,0 93 26 6 6 l

6,5 101 28 6 6 l

7,0 109 31 8 6 l

7,5 117 33 8 6 l

8,0 117 33 8 6 l

8,5 125 36 10 6 l

9,0 125 36 10 6 l

9,5 133 38 10 6 l

10,0 133 38 10 6 l

11,0 142 41 10 6 l

12,0 151 41 10 6 l

13,0 151 44 10 8 l

14,0 160 47 14 8 l

15,0 162 50 14 8 l

16,0 170 52 14 8 l

17,0 175 54 14 8 l

18,0 182 56 14 8 l

19,0 189 58 16 8 l

20,0 195 60 16 8 l

Forma / Forme B

Tipo / Type 12°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6371

Similar / Similaire à DIN 8093

Escariador de máquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoir machine pour réaliser trous en tolérance H 7

ILIX NORM 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ød2

l2
l1

Refrigeración interna radial
Lubrification radiale
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Forma / Forme B/D

Tipo / Type
Corte
7-8°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6326
C

0,95 - 0,96 37 5 - 3 l

0,97 - 1,00 37 5 - 3 l

1,01 - 1,32 40 7 - 3 l

1,33 - 1,39 40 8 - 3 l

1,40 - 1,49 40 8 - 3 l

1,50 40 8 - 3 l

1,51 - 1,70 43 9 - 3 l

1,71 - 1,90 46 10 - 3 l

1,91 - 1,99 49 11 - 3 l

2,00 - 2,09 49 11 - 3 l

2,10 - 2,12 49 11 - 3 l

2,13 - 2,36 53 12 - 3 l

2,37 - 2,49 57 14 - 3 l

2,50 - 2,59 57 14 - 5 l

2,60 - 2,65 57 14 - 5 l

2,66 - 2,99 61 15 - 5 l

3,00 61 15 - 5 l

3,01 - 3,09 65 16 - 5 l

3,10 - 3,35 65 16 - 5 l

3,36 - 3,49 70 18 - 5 l

3,50 - 3,59 70 18 - 5 l

3,60 - 3,75 70 18 - 5 l

3,76 - 3,81 75 19 4,0 5 l

3,82 - 3,99 75 19 4,0 5 l

4,00 - 4,20 75 19 4,0 6 l

4,21 - 4,25 75 19 4,0 6 l

4,26 - 4,75 80 21 4,5 6 l

4,76 - 5,20 86 23 5,0 6 l

5,21 - 5,30 86 23 5,0 6 l

5,31 - 6,00 93 26 5,6 6 l

6,01 - 6,11 101 28 6,3 6 l

6,12 - 6,70 101 28 6,3 6 l

6,71 - 7,50 109 31 7,1 6 l

7,51 - 8,20 117 33 8,0 6 l

8,21 - 8,50 117 33 8,0 6 l

8,51 - 9,50 125 36 9,0 6 l

9,51 - 10,20 133 38 10,0 6 l

10,21 - 10,60 133 38 10,0 6 l

Forma / Forme B/D

Tipo / Type 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6326
C

10,61 - 11,20 142 41 10,0 6 l

11,21 - 11,80 142 41 10,0 6 l

11,81 - 12,02 151 44 10,0 6 l

12,03 - 12,40 151 44 10,0 6 l

12,41 - 12,50 151 44 10,0 6 l

12,51 - 12,60 151 44 10,0 6 l

12,61 - 12,70 151 44 10,0 6 l

12,71 - 12,80 151 44 10,0 6 l

12,81 - 13,00 151 44 10,0 6 l

13,01 - 13,20 151 44 10,0 6 l

13,21 - 14,00 160 47 12,5 8 l

14,01 - 15,00 162 50 12,5 8 l

15,01 - 16,00 170 52 12,5 8 l

16,01 - 16,10 175 54 14,0 8 l

Escariador de máquina centesimal
Alésoir machine au centième

DIN 212 B/D 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ød2

l2
l1

Tolerancia del escariador
Tolérance des alésoirs
- 5,5 mm +0,004
  0
> 5,5 mm +0,005
  0
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Forma / Forme B

Tipo / Type
Corte

12°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6372*
C

0,98 - 1,30 34 6 1 3 l

1,31 - 1,50 40 8 2 3 l

1,51 - 1,61 43 9 2 3 l

1,62 - 1,70 43 9 2 4 l

1,71 - 1,90 46 10 2 4 l

1,91 - 2,12 49 11 2 4 l

2,13 - 2,36 53 12 3 4 l

2,37 - 2,65 57 14 3 4 l

2,66 - 2,79 61 15 3 4 l

2,80 - 3,09 61 15 3 6 l

3,10 - 3,35 65 16 4 6 l

3,36 - 3,75 70 18 4 6 l

3,76 - 4,10 75 19 4 6 l

4,11 - 4,25 80 21 4 6 l

4,26 - 4,75 80 21 5 6 l

4,76 - 5,20 86 23 5 6 l

5,21 - 6,00 93 26 6 6 l

6,01 - 6,60 101 28 6 6 l

6,61 - 6,70 109 31 6 6 l

6,71 - 7,10 109 31 8 6 l

7,11 - 8,50 117 33 8 6 l

8,51 - 9,50 125 36 10 6 l

9,51 - 10,60 133 38 10 6 l

10,61 - 11,80 142 41 10 6 l

11,81 - 12,05 151 44 10 6 l

Forma / Forme B

Tipo / Type 12°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
h9

nº de dientes
n° coupants

6372*
C

Similar / Similaire à DIN 8093

Escariador de máquina centesimal
Alésoir machine au centième

ILIX NORM 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ød2

l2
l1

tolerancias escariador
Tolérance des alésoirs
+0,004 mm
0
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ESCARIADORES DE MÁQUINA CENTESIMALES 
ALÉSOIRS MACHINE AU CENTIÈME

E
J

E
M

P
L

O

E
X

E
M

P
L

E Ajuste requreido / Demande d = 4,25 mm F8

Solución / Solution: 1.  Elegido de la columna nominal-Ø el rango de diámetro: 3 - 6 
choisir la gamme du diamètre demandé, c’est à dire: 3 - 6

 2. Buscar ajuste F8 / ajuste = + 0,02 chercher la tolérance: F8/choisir le domaine de 
                                                               la tolérance de couplage/surcharge = +0,02
     4,25 mm + 0,02 mm = d = 4,27 mm

Diámetro de la herramienta basado en diámetro nominal y tolerancia
Choix des diamètres des alésoirs au centième face au rapport entre le diamètre nominal et la gamme de 
tolérance demandée

Diámetro nominale d (mm)
oltre/above – fino a/up to

 A9 A11 B8 B9 B10 B11 C8 C9 C10 C11 D7 D8 D9 D10 D11

Tabla de valores para ajuste requerido en mm / Autres valeurs (mm)

 1 - 3 + 0,28 + 0,31 - + 0,15 + 0,17 + 0,18 - + 0,07 + 0,09 + 0,10 - - + 0,03 + 0,05 + 0,06

 3 - 6 + 0,29 + 0,32 + 0,15 + 0,16 + 0,17 + 0,19 + 0,08 + 0,09 + 0,10 + 0,12 - + 0,04 + 0,05 + 0,06 + 0,08 

 6 - 10 + 0,30 + 0,35 + 0,16 + 0,17 + 0,19 + 0,22 + 0,09 + 0,10 + 0,12 + 0,15 - + 0,05 + 0,06 + 0,08 + 0,11

 10 - 18 + 0,32 + 0,37 + 0,16 + 0,18 + 0,20 + 0,23 + 0,11 + 0,12 + 0,14 + 0,18 + 0,06 + 0,06 + 0,08 + 0,10 + 0,13

  E7 E8 E9 F7 F8 F9 F10 G6 G7 H6 H7 H8 H9 H10 H11

 1 - 3 - + 0,02 + 0,03 + 0,01 + 0,01 + 0,02 - - - - - - + 0,01 + 0,03 + 0,04

 3 - 6 - + 0,03 + 0,04 - + 0,02 + 0,03 + 0,04 - + 0,01 - - + 0,01 + 0,02 + 0,03 + 0,05

 6 - 10 + 0,03 + 0,03 + 0,05 + 0,02 + 0,02 + 0,03 + 0,05 - + 0,01 - - + 0,01 + 0,02 + 0,04 + 0,07

 10 - 18 + 0,04 + 0,04 + 0,06 + 0,02 + 0,03 + 0,04 + 0,07 + 0,01 - - + 0,01 + 0,01 + 0,03 + 0,05 + 0,08

  H12 H13 J6 J7 J8 JS6 JS7 JS8 JS9 K7 K8 M6 M7 M8 N6

 1 - 3 + 0,08 + 0,11 - - - - - + 0,00 + 0,00 - - 0,01 - - - -

 3 - 6 + 0,09 + 0,14 - + 0,00 + 0,00 - + 0,00 + 0,00 + 0,00 - - - - - 0,01 -

 6 - 10 + 0,12 + 0,18 - + 0,00 + 0,00 - + 0,00 + 0,00 + 0,00 - - 0,01 - 0,01 - 0,01 - 0,01 -

 10 - 18 + 0,14 + 0,22 - + 0,00 + 0,00 - + 0,00 + 0,00 + 0,00 - - 0,01 - 0,01 - 0,01 - 0,01 -

  N7 N8 N9 N10 N11 P6 P7 R6 R7 S6 S7 U6 U7 U10 Z10

 1 - 3 - 0,01 - 0,01 - 0,02 - 0,02 - 0,02 - - - - - - 0,02 - - - - 0,04

 3 - 6 - 0,01 - 0,01 - 0,01 - 0,02 - 0,02 - - - - 0,02 - - - - 0,03 - 0,04 - 0,05

 6 - 10 - - 0,02 - 0,01 - 0,02 - 0,02 - - 0,02 - - 0,02 - - 0,03 - - 0,03 - 0,05 - 0,06

 10 - 18 - 0,01 - 0,02 - 0,02 - 0,02 - 0,03 - - 0,02 - - 0,03 - - 0,03 - - - 0,05 - 0,07

Notas de uso
•  Esta tabla permite la selección de sujeción escariadores con diámetros dentro pasos de 0,01mm.
   Los valores dados toman las tolerancias de fabricación básicos como estándar. 
   - Ø 5,5 mm + 0,004 / + 0,0
   › Ø 5,5 mm + 0,005 / + 0,0

Détails d’usinage
•  Dans les autres valeurs on a tenu compte des tolérances de production:
 -  Ø 5,5 mm + 0,004 / + 0,0
 > Ø 5,5 mm + 0,005 / + 0,0
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Forma / Forme B

Tipo / Type
Corte

12°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière CERMET

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2 nº de dientes
n° coupants

6323

3,5 60 18 4 6 n

4,0 75 19 4 6 n

4,5 75 21 5 6 n

6,0 93 26 6 6 n

6,5 101 28 6 6 n

7,0 109 31 8 6 n

7,5 109 33 8 6 n

9,5 125 38 10 6 n

11,0 142 41 10 6 n

12,0 151 44 10 6 n

13,0 151 44 10 8 n

16,0 170 53 14 8 n

20,0 195 60 16 8 n

Forma / Forme B

Tipo / Type 12°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière CERMET

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2 nº de dientes
n° coupants

6323

Similar / Similaire à DIN 212

Escariador de máquina para realizar agujeros en tolerancia H7 
Alésoirs machine pour réaliser trous en tolérance H7

ILIX NORM 

n	Hasta agotar existencias / Jusqu’à fin du stock

Ød2

l2
l1
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Forma / Forme ILIX NORM

Tipo / Type Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière PKD

Ø mm
h7

l1
mm

l2
mm

l3
mm

d2
h6

nº de dientes
n° coupants

6373

6 89 12 52 6 4 l

8 103 19 60 8 4 l

10 103 19 60 10 4 l

12 105 19 60 12 4 l

14 105 19 60 14 4 l

16 130 22 82 16 4 l

18 130 22 82 18 4 l

20 150 25 100 20 4 l

PKD

ILIX NORM 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

PKD ILIX
NORM

d2 Ø

l1
l2

l3

Refrigeración interna radial
Lubrification radiale
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Forma / Forme A B C

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8° 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

6333 6337 6335

15,0 204 50 2 l l l

15,5 210 52 2 l l -

16,0 210 52 2 l l l

16,5 214 54 2 l l -

17,0 214 54 2 l l l

17,5 219 56 2 l l -

18,0 219 56 2 l l l

18,5 223 58 2 l l -

19,0 223 58 2 l l l

19,5 228 60 2 l l -

20,0 228 60 2 l l l

20,5 232 62 2 l l -

21,0 232 62 2 l l l

21,5 237 64 2 l l -

22,0 237 64 2 l l l

22,5 241 66 2 l l -

23,0 241 66 2 l l l

23,5 241 66 2 l l -

24,0 268 68 3 l l l

24,5 268 68 3 l l -

Forma / Forme A B C

Tipo / Type
Recto

Coupants 
droits

Corte
7/8°
LH

Corte
45°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

6333 6337 6335

5,0 133 23 1 l l l

5,5 138 26 1 l l -

6,0 138 26 1 l l l

6,5 144 28 1 l l -

7,0 150 31 1 l l l

7,5 150 31 1 l l -

8,0 156 33 1 l l l

8,5 156 33 1 l l -

9,0 162 36 1 l l l

9,5 162 36 1 l l -

10,0 168 38 1 l l l

10,5 168 38 1 l l -

11,0 175 41 1 l l l

11,5 175 41 1 l l -

12,0 182 41 1 l l l

12,5 182 44 1 l l -

13,0 182 44 1 l l l

13,5 189 47 1 l l -

14,0 189 47 1 l l l

14,5 204 50 2 l l -

Escariador de máquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine pour réaliser trous en tolérance H 7

DIN 208 A/B/C 

Ø
l2

l1

Diámetro 
Diamètre

6333
nº de dientes 

Nr. coupants

6337
nº de dientes 

Nr. coupants

6335
nº de dientes 

Nr. coupants

5,0 mm - 14,0 mm 6 6 3

14,5 mm - 15,0 mm 8 8 3

15,5 mm - 24,5 mm 8 8 4

25,0 mm - 35,0 mm 10 10 4

36,0 mm - 40,0 mm - 12 -

Para medidas intermedias precio bajo pedido / Pour mésures intérmediaires prix sur demande

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock
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Forma / Forme A B C

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8° 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

6333 6337 6335

38,0 329 81 4 - l -

39,0 329 81 4 - l -

40,0 329 81 4 - l -

Forma / Forme A B C

Tipo / Type
Recto

Coupants 
droits

Corte
7/8°
LH

Corte
45°
LH

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co HSS-Co HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

6333 6337 6335

25,0 268 68 3 l l l

25,5 273 70 3 l l -

26,0 273 70 3 l l l

26,5 273 70 3 l l -

27,0 277 71 3 l l l

27,5 277 71 3 l l -

28,0 277 71 3 l l l

28,5 281 73 3 l l -

29,0 281 73 3 l l l

29,5 281 73 3 l l -

30,0 281 73 3 l l l

30,5 285 75 3 l l -

31,0 285 75 3 l l l

31,5 285 75 3 l l -

32,0 317 77 4 l l l

33,0 317 77 4 - l -

34,0 321 78 4 - l -

35,0 321 78 4 - l -

36,0 325 79 4 - l -

37,0 325 79 4 - l -

Escariador de máquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine pour réaliser trous en tolérance H 7

DIN 208 A/B/C 

Ø
l2

l1

Diámetro 
Diamètre

6333
nº de dientes 

Nr. coupants

6337
nº de dientes 

Nr. coupants

6335
nº de dientes 

Nr. coupants

5,0 mm - 14,0 mm 6 6 3

14,5 mm - 15,0 mm 8 8 3

15,5 mm - 24,5 mm 8 8 4

25,0 mm - 35,0 mm 10 10 4

36,0 mm - 40,0 mm - 12 -

Para medidas intermedias precio bajo pedido / Pour mésures intérmediaires prix sur demande

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock
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Forma / Forme ILIX NORM

Tipo / Type
Recto

Coupants 
droits

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

nº de dientes
n° coupants

6369

5 133 23 1 6 l

6 138 26 1 6 l

7 150 31 1 6 l

8 156 33 1 6 l

9 162 36 1 6 l

10 168 38 1 6 l

11 175 41 1 6 l

12 182 44 1 6 l

13 182 44 1 6 l

14 189 47 1 6 l

15 204 50 2 6 l

16 210 52 2 6 l

17 214 54 2 6 l

18 219 56 2 6 l

19 223 58 2 6 l

20 228 60 2 6 l

Forma / Forme ILIX NORM

Tipo / Type Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

nº de dientes
n° coupants

6369

Escariador de máquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs machine pour réaliser trous en tolérance H 7

ILIX NORM 

Para medidas intermedias precio bajo pedido/ Pour mésures intérmediaires prix sur demande
• hasta 7.00mm dimensiones como DIN 208 FORMA A / Jusqu’à 7.00 mm dimensions selon DIN 208 forme A
• Por encima 8.0mm dimensiones como DIN 8094 FORMA A / à partir du diam 8.00 dimensions selon  DIN  8094 forme A

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ø
l2

l1
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Para medidas intermedias precio bajo pedido/ Jusqu’au Ø 20 mm en carbure monobloc, au dessus avec coupants rapportés
• hasta 7.00mm dimensiones como DIN 208 FORMA A / Jusqu’à 7.00 mm dimensions selon DIN 208 forme A
• Por encima 8.0mm dimensiones como DIN 8094 FORMA A / à partir du diam 8.00 dimensions selon  DIN  8094 forme A

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Forma / Forme ILIX NORM

Tipo / Type 12°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

nº de dientes
n° coupants

6376

5 133 23 1 6 l

6 138 26 1 6 l

7 150 31 1 6 l

8 156 33 1 6 l

9 162 36 1 6 l

10 168 38 1 6 l

11 175 41 1 6 l

12 182 44 1 6 l

13 182 44 1 6 l

14 189 47 1 6 l

15 204 50 2 6 l

16 210 52 2 6 l

17 214 54 2 6 l

18 219 56 2 6 l

19 223 58 2 6 l

20 228 60 2 6 l

Forma / Forme ILIX NORM

Tipo / Type 12°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière K10/20

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

nº de dientes
n° coupants

6376

Escariador de máquina para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoir machine pour réaliser trous  en tolérance H 7

ILIX NORM 

Ø
l2

l1
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Forma / Forme ILIX NORM

Tipo / Type Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

6307

8 156 33 1 n

11 175 41 1 n

12 182 44 1 n

14 189 44 1 n

15 204 50 2 n

16 210 52 2 n

17 214 54 2 -

18 219 56 2 n

20 228 60 2 n

Forma / Forme ILIX NORM

Tipo / Type Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS-Co

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

CM
MT

6307

Escariadores expansibles hasta un máximo de 0.01 mm del Ø
Alésoirs à expansion à queue conique en HSS expansion max 0,01 mm du Ø

ILIX NORM 

Para medidas intermedias precio bajo pedido/ Pour mésures intérmediaires prix sur demande

n	Hasta agotar existencias / Jusqu’à fin du stock

Ø
l2

l1
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Forma / Forme A B C

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8° 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

agujero / bore Ø

d2

6361 6360 6362

25 45 13 l l l

26 45 13 l l l

27 45 13 l l l

28 45 13 l l l

29 45 13 l l l

30 45 13 l l l

31 50 16 l l l

32 50 16 l l l

33 50 16 l l l

34 50 16 l l l

35 50 16 l l l

36 56 19 l l l

37 56 19 l l l

38 56 19 l l l

39 56 19 l l l

40 56 19 l l l

42 56 19 l l l

44 63 22 l l l

45 63 22 l l l

46 63 22 l l l

47 63 22 l l l

48 63 22 l l l

Forma / Forme A B C

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8° 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

agujero / bore Ø

d2

6361 6360 6362

50 63 22 l l l

52 71 27 l l l

55 71 27 l l l

58 71 27 l l l

60 71 27 l l l

62 80 32 l l l

65 80 32 l l l

68 80 32 l l l

70 80 32 l l l

72 90 40 l l l

75 90 40 l l l

78 90 40 l l l

80 90 40 l l l

82 90 40 l l l

85 90 40 l l l

88 100 50 l l l

90 100 50 l l l

92 100 50 l l l

95 100 50 l l l

98 100 50 l l l

100 100 50 l l l

Escariadores a mano con conicidad 1:30 para realizar agujeros con tolerancia H7
Alésoirs creux en HSS trou conicité 1:30 pour réaliser trous en tolérance h 7

DIN 219 A/B/C 

Diámetro 
Diamètre

6361
nº de dientes 

Nr. coupants

6360
nº de dientes 

Nr. coupants

6362
nº de dientes 

Nr. coupants

25,0 mm - 32,0 mm 10 10 6

33,0 mm - 44,0 mm 12 12 6

45,0 mm - 58,0 mm 14 14 6

60,0 mm 16 16 6

62,0 mm - 78,0 mm 16 16 8

80,0 mm - 98,0 mm 18 18 8

100,0 mm 18 18 10

Para medidas intermedias precio bajo pedido / Pour mésures intérmediaires prix sur demande

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

Ød2

l1
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Forma / Forme ILIX NORM ILIX NORM

Tipo / Type 12° Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
mm

d3
mm

6318 6303

1,20 58 35 1,7 1,65 n -

1,50 62 37 2,7 1,77 - l

1,75 68 43 2,7 2,08 - l

1,90 85 55 2,5 2,45 n -

2,00 73 48 2,7 2,38 - l

2,25 77 51 2,7 2,66 - l

2,50 80 53 2,7 2,93 - l

3,00 91 63 2,7 3,53 - l

3,50 96 69 3,0 4,09 - l

4,00 100 75 3,8 4,65 - l

4,50 108 81 3,8 5,21 - l

5,00 115 87 4,9 5,77 - l

5,50 133 103 4,9 6,43 - l

6,00 150 119 5,5 7,09 - l

7,00 164 130 6,2 8,20 - l

8,00 177 141 7,0 9,31 - l

9,00 190 152 8,0 10,42 - l

10,00 205 163 9,0 11,53 - l

11,00 216 173 9,0 12,63 - l

12,50 234 189 10,0 14,29 - l

14,00 257 207 12,0 15,97 - l

16,00 290 234 13,0 18,24 - l

18,00 325 252 16,0 20,42 - l

20,00 340 270 18,0 22,50 - l

Forma / Forme ILIX NORM ILIX NORM

Tipo / Type 12° Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
mm

d3
mm

6318 6303

Escariadores para agujero pasante con conicidad 1:100.
Micro escariadores para fresado rápido en agujeros poco profundos (ref. 6318) 
Alésoirs à goupilles à queue cylindrique  conicité 1:100, en HSS
Micro-alésoirs à 3 coupants pour usinage dans trous peu profonds (N. réf. 6318)

ILIX NORM 

Ø

d3

d2

l2
l1

l3

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock n	Hasta agotar existencias / Jusqu’à fin du stock
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Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d4
mm

d3
mm a

6315 6304

0,8 46 28 0,90 1,46 3,15 l -

1,0 46 28 0,90 1,46 3,15 l -

1,2 50 32 1,10 1,74 3,15 l -

1,5 57 37 1,40 2,14 2,50 l l

1,6 57 37 1,50 2,24 2,50 n l

2,0 68 48 1,90 2,86 2,50 l l

2,5 68 48 2,40 3,36 2,50 l l

3,0 80 58 2,90 4,06 3,15 l l

3,5 100 75 3,40 4,90 3,80 - l

4,0 93 68 3,90 5,26 4,00 l l

4,5 115 87 4,40 6,14 4,90 - l

5,0 100 73 4,90 6,36 5,00 l l

5,5 150 119 5,40 7,78 7,00 - l

6,0 135 105 5,90 8,00 6,30 l l

6,5 150 119 6,40 8,78 7,00 - l

7,0 177 141 6,90 9,72 8,00 - l

8,0 180 145 7,90 10,80 8,00 l l

9,0 205 163 8,90 12,16 11,00 - l

10,0 215 175 9,90 13,40 10,00 l l

12,0 255 210 11,80 16,00 11,20 l l

13,0 240 194 12,86 16,74 14,50 - l

14,0 240 194 13,86 17,74 14,50 - l

16,0 280 230 15,80 20,40 14,00 l l

20,0 310 250 19,80 24,80 18,00 l l

25,0 370 300 24,70 30,70 22,40 l l

30,0 400 320 29,70 36,10 25,00 l l

40,0 430 340 39,70 46,50 31,50 - l

50,0 460 360 49,70 56,90 40,00 - l

Forma / Forme A B

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d4
mm

d3
mm a

6315 6304

Escariadores con conicidad 1:50, cuadradillo según DIN10, para realizar agujeros para 
pasadores cónicos en DIN 1 
Alésoirs à goupilles à queue cylindrique, en HSS
Conicité 1:50 carré selon DIN 10 pour réaliser trous pour goupilles coniques en DIN 1

DIN 9 A/B 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock n	Hasta agotar existencias / Jusqu’à fin du stock

d3 Ø mm

d4

l2
l1

a

Para pasador cónico acorde a DIN 1 - 258 - 1447 - 7977 - 7978
A’ goupilles selon DIN 1 – 258 –1447 – 7977 – 7978
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Forma / Forme NF

Tipo / Type 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d3
mm

d2
mm

d4
mm

6319

1,0 45 20 1,1 1,1 0,7 n

3,5 65 45 3,6 3,6 2,7 l

4,0 70 50 4,1 4,1 3,1 l

4,5 80 55 4,6 4,6 3,5 n

Forma / Forme NF

Tipo / Type 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d3
mm

d2
mm

d4
mm

6319

Norma francesa / Normatives françaises

Escariadores con hélice de gran espiral  para uso solamente en máquina
Alésoirs pour goupilles coniques à queue cylindrique, en HSS seulement pour usinages à machine

NF E 66-011 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock n	Hasta agotar existencias / Jusqu’à fin du stock

Ø

d4

d3

d2

l2
l1

Diámetro 
Diamètre

6319
nº de dientes 

Nr. coupants

1,0 mm -  5,0 mm 2 

5,0 mm -  10,0 mm 3
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Forma / Forme -

Tipo / Type 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
mm

d3
mm

d4
mm

6313

1,0 60 33 1,40 1,52 0,8 l

1,25 70 42 1,80 1,97 1,05 l

1,5 70 42 2,10 2,22 1,3 l

1,6 70 42 2,10 2,22 1,3 l

2,0 86 48 3,15 2,86 1,9 l

2,5 86 48 3,15 3,36 2,4 l

3,0 100 58 4,00 4,06 2,9 l

4,0 112 68 5,00 5,26 3,9 l

5,0 122 73 6,30 6,36 4,9 l

6,0 160 105 8,00 8,00 5,9 l

8,0 207 145 10,00 10,80 7,9 l

10,0 245 175 12,50 13,40 9,9 l

12,0 290 210 16,00 16,00 11,8 l

Forma / Forme -

Tipo / Type 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
mm

d3
mm

d4
mm

6313

Escariadores con una hélice de gran espiral y conicidad 1:50, para realizar agujeros para 
pasadores cónicos DIN 1, para uso solamente en máquina
Alésoirs machine à forte torsion à goupilles coniques avec queue cylindriques, en HSS
Conicité 1:50 pour réaliser trous pour goupilles coniques en DIN 1 pour usinage à machine

DIN 2179 

l	Artículos disponibles desde almacén

Diametri 
Diamètre

6313
nº de dientes 

Nr. coupants

1,0 mm -  5,0 mm 2 

6,0 mm -  10,0 mm 3

12,0 mm 4

Ø

d4

d3

d2

l2
l1

Para pasador cónico acorde a DIN 1 - 258 - 1447 - 7977 - 7978
A’ goupilles selon DIN 1 – 258 –1447 – 7977 – 7978
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Forma / Forme -

Tipo / Type 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d4
mm

d3
mm

CM
MT

6314

5 155 73 4,9 6,36 1 l

6 187 105 5,9 8,00 1 l

8 227 145 7,9 10,80 1 l

10 257 175 9,9 13,40 1 l

12 315 210 11,8 16,00 2 l

16 335 230 15,8 20,40 2 l

20 377 250 19,8 24,80 3 l

Forma / Forme -

Tipo / Type 45°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d4
mm

d3
mm

CM
MT

6314

Escariadores con una hélice de gran espiral y conicidad 1:50, para realizar agujeros para 
pasadores cónicos DIN 1, para uso solamente en máquina  
Alésoirs pour goupilles coniques à queue conique, en HSS
Conicité 1:50 - pour réaliser trous pour goupilles coniques en DIN 1 pour usinages à machine

DIN 2180 

l	Artículos disponibles desde almacén

Diámetro 
Diamètre

6314
nº de dientes 

Nr. coupants

3,0 mm - 6,0 mm 2 

6,0 mm - 10,0 mm 3

12,0 mm - 20,0 mm 4

Ø

d4

d3

l2
l1
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Forma / Forme -

Tipo / Type Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
mm

d3
mm

d4
mm

a
h11 Z

6310

1/16” 70 17 6 6,998 5,935 4,5 6 l

1/8” 70 17 8 9,105 8,042 6,3 6 l

1/4” 80 27 11 11,996 10,308 9,0 6 l

3/8” 85 27 12 15,416 13,728 10,0 8 l

1/2” 95 35 16 19,126 16,938 12,5 8 l

3/4” 105 35 20 24,411 22,253 16,0 10 l

1” 130 43 25 30,684 27,996 20,0 10 l

1 1/4” 140 44 32 39,471 36,721 25,0 12 l

1 1/2” 150 45 36 45,604 42,791 28,0 12 l

2” 160 46 48 57,678 54,803 35,5 14 l

Escariadores con conicidad 1:16
Alésoirs coniques à queue cylindrique, en HSS conique 1:16

Taladro previo / Avant Trou NPT - NPTF
canales rectas / Coupants droits

ILIX NORM 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

d3

d4d2

l2
l1

a
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Forma / Forme -

Tipo / Type 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
mm

d3
mm

d4
mm

a
h11 Z

6311

1/16” 70 17 6 6,998 5,935 4,5 6 l

1/8” 70 17 8 9,105 8,042 6,3 6 l

1/4” 80 27 11 11,996 10,308 9,0 6 l

3/8” 85 27 12 15,416 13,728 10,0 8 l

1/2” 95 35 16 19,126 16,938 12,5 8 l

3/4” 105 35 20 24,411 22,253 16,0 10 l

1” 130 43 25 30,684 27,996 20,0 10 l

1 1/4” 140 44 32 39,471 36,721 25,0 12 l

1 1/2” 150 45 36 45,604 42,791 28,0 12 l

2” 160 46 48 57,678 54,803 35,5 14 l

Escariadores con conicidad 1:16
Alésoirs coniques à queue cylindrique, en HSS conique 1:16

Taladro previo / Avant Trou NPT - NPTF
canal helicoidal / Coupants droits

ILIX NORM 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock

d3

d4d2

l2
l1

a
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Forma / Forme -

Tipo / Type Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
mm

d3
mm

6308

3 100 70 6,3 10 ✓

5 140 100 10,0 15 ✓

10 195 150 16,0 25 ✓

15 250 200 22,4 35 ✓

23 275 220 31,5 45 ✓

30 310 250 40,0 55 ✓

37 345 280 45,0 65 ✓

45 370 300 45,0 75 ✓

Forma / Forme -

Tipo / Type Recto 
Droit

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

d2
mm

d3
mm

6308

Escariadores con conicidad 1:10 
Alésoirs coniques à queue cylindrique, en HSS conicité 1:10

ILIX NORM 

✓	 Su richiesta / Upon request

Ø

d3d2

l2
l1
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Forma / Forme C -

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

CM
MT

l1
mm

l2
mm

6317 6312

0 93 61 l l

1 102 66 l l

2 121 79 l l

3 146 96 l l

4 146 119 l l

5 222 150 l l

6 300 208 l l

Forma / Forme C -

Tipo / Type Recto 
Droit 7/8°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS HSS

CM
MT

l1
mm

l2
mm

6317 6312

Escariador para cono morse.
Finalizado para cono morse DIN 228
Alésoirs pour cône morse à queue cylindrique, en HSS
Pour finissage de cône morse selon DIN 228

DIN 204/C 

l2
l1

Diametri 
Diamètre

6317
nº de dientes 

Nr. coupants

6312
nº de dientes 

Nr. coupants

CM/MT          0 ÷ 1 6 6 

CM/MT                 2 8 8

CM/MT                 3 10 10

CM/MT                 4 12 12 

CM/MT                 5 14 14 

CM/MT                 6 16 16 

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock



703

Forma / Forme -

Tipo / Type 25°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

l3
mm

d3
mm

CM
MT

6355

6,4 151 75 19 4,6 1 l

7,4 156 80 22 5,3 1 l

8,4 161 85 25 6,0 1 l

9,5 166 90 27 6,9 1 l

10,0 171 95 30 7,1 1 l

11,0 176 100 33 7,8 1 l

12,0 199 105 39 8,2 2 l

13,0 199 105 39 9,2 2 l

14,0 209 115 42 9,9 2 l

15,0 219 125 45 10,6 2 l

16,0 229 135 48 11,4 2 l

17,0 251 135 51 12,1 3 l

18,0 261 145 58 12,4 3 l

19,0 261 145 58 13,4 3 l

20,0 271 155 62 14,0 3 l

21,0 271 155 62 15,0 3 l

22,0 281 165 66 15,6 3 l

23,0 281 165 66 16,6 3 l

24,0 296 180 72 17,0 3 l

25,0 296 180 72 18,0 3 l

Forma / Forme -

Tipo / Type 25°

Dirección de corte
Exécution  de l’hélice

Materiale / Matière HSS

Ø 
mm

l1
mm

l2
mm

l3
mm

d3
mm

CM
MT

6355

26,0 296 180 72 19,0 3 l

27,0 311 195 78 19,4 3 l

28,0 311 195 78 20,4 3 l

29,0 311 195 78 21,4 3 l

30,0 311 195 78 22,4 3 l

31,0 326 210 84 22,8 3 l

32,0 354 210 84 23,8 4 l

Escariador con conicidad sobre 1/3 de la longitud de corte
Alésoirs hélicoïdaux de chaudronnerie à queue conique, en HSS
Conicité au dessus de 1/3 de la longueur du coupant

DIN 311 

Ø mm

d3

l3

l2
l1

Para medidas intermedias precio bajo pedido / Pour mésures intérmediaires prix sur demande

l	Artículos disponibles desde almacén / Outil disponible à stock
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Escariadores
Alésoirs

Guía Técnica
Détails techniques

⊲
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Tipo
Type

Página familia del producto
Référence groupe produit 660 660 660 660 660 660 660 660 662 662 662 662 662 662

DIN 206 859 9 204 8089 212 208 219 212
Forma
Forme

A B A B A B C B/D A/C A A B/D B/D

Dirección de corte
Direction de coupe

Material 
Matière

Ángulo de punta
Angle d’hélice 0° 7/8° 0 7/8° 0° 7/8° 0° 7/8° 7/8° 0° 0° 0° 7/8° 7/8°

Recubrimiento
Revêtement

TN

Refrigeración interna
Lubrification interne - - - - - - - - - - - - - -

6301 6302 6306 6309 6315 6304 6317 6312 6324 6321 6333 6361 6326 
6226C

6326 
TN

 

< 800 N/mm2

700-1000 N/mm2

1000-1300 N/mm2

Austenítico

Austenitico/Ferritico

GG

GGG

Aluminio

No hay plancha

Titanio

Aleaciones especiales 
con base de Ni

Templado  38 / 48 HRC

Templado  48 / 58 HRC

Templado  58 / 68 HRC

K

K

M

M

P

P

P

H

H

H

S

S

N

N

VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F*

10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 12 1.0 12 1.0 12 1.0 10 1.0 12 1.0 12 1.0

6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 8 0.8 8 0.8 8 0.8 6 0.8 8 0.8 8 0.8

4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 6 0.6 6 0.6 6 0.6 4 0.6 6 0.6 6 0.6

3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 3 0.8 5 0.8 5 0.8

2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 3 0.6 3 0.6 3 0.6 2 0.6 3 0.6 3 0.6

10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 12 1.1 12 1.1 12 1.1 10 1.1 12 1.1 12 1.1

6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 8 1.2 8 1.2 8 1.2 6 1.2 8 1.2 8 1.2

13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 15 1.6 15 1.6 15 1.6 13 1.6 15 1.6 15 1.6

8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 10 1.4 10 1.4 10 1.4 8 1.4 10 1.4 10 1.4

- - - - - - - - - - - - - - - - 2 0.6 2 0.6 2 - - - 2 0.6 2 0.6

- - - - - - - - - - - - - - - - 2 0.6 2 0.6 2 - - - 2 0.6 2 0.6

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los parámetros de corte mostrados en la tabla están considerados válidos en óptimas condiciones de máquina/pieza
Les paramètres de coupe indiqués en tableau sont valables en conditions machine/pièce optimales.

DATOS TÉCNICOS
DÉTAILS TECHNIQUES
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Tipo
Type

Página familia del producto
Référence groupe produit 660 660 660 660 660 660 660 660 662 662 662 662 662 662

DIN 206 859 9 204 8089 212 208 219 212
Forma
Forme

A B A B A B C B/D A/C A A B/D B/D

Dirección de corte
Direction de coupe

Material 
Matière

Ángulo de punta
Angle d’hélice 0° 7/8° 0 7/8° 0° 7/8° 0° 7/8° 7/8° 0° 0° 0° 7/8° 7/8°

Recubrimiento
Revêtement

TN

Refrigeración interna
Lubrification interne - - - - - - - - - - - - - -

6301 6302 6306 6309 6315 6304 6317 6312 6324 6321 6333 6361 6326 
6226C

6326 
TN

 

< 800 N/mm2

700-1000 N/mm2

1000-1300 N/mm2

Austenítico

Austenitico/Ferritico

GG

GGG

Aluminio

No hay plancha

Titanio

Aleaciones especiales 
con base de Ni

Templado  38 / 48 HRC

Templado  48 / 58 HRC

Templado  58 / 68 HRC

VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F*

10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 12 1.0 12 1.0 12 1.0 10 1.0 12 1.0 12 1.0

6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 8 0.8 8 0.8 8 0.8 6 0.8 8 0.8 8 0.8

4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 6 0.6 6 0.6 6 0.6 4 0.6 6 0.6 6 0.6

3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 3 0.8 5 0.8 5 0.8

2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 3 0.6 3 0.6 3 0.6 2 0.6 3 0.6 3 0.6

10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 12 1.1 12 1.1 12 1.1 10 1.1 12 1.1 12 1.1

6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 8 1.2 8 1.2 8 1.2 6 1.2 8 1.2 8 1.2

13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 15 1.6 15 1.6 15 1.6 13 1.6 15 1.6 15 1.6

8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 10 1.4 10 1.4 10 1.4 8 1.4 10 1.4 10 1.4

- - - - - - - - - - - - - - - - 2 0.6 2 0.6 2 - - - 2 0.6 2 0.6

- - - - - - - - - - - - - - - - 2 0.6 2 0.6 2 - - - 2 0.6 2 0.6

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Vc: velocidad de corte (m/min) / vitesse de coupe (m/min)  -  f*:  Tabla de avance (mm/giro) (página 714) / Tableau avancements (mm/giro) (page 714)

DATOS TÉCNICOS
DÉTAILS TECHNIQUES
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Tipo
Type

Página familia del producto
Référence groupe produit 662 662 664 664 664 664 664 664 664 666 666 666 666

DIN 208 219 212 208 219 ILIX NORM. 2179 2180 ILIX NORM. 60-011 331
Forma
Forme

B B E C C A E B 

Dirección de corte
Direction de coupe

Material 
Matière

Ángulo de punta
Angle d’hélice 7/8° 7/8° 45° 45° 45° 0° 45° 45° 0° 0° 7/8° 45° 25°

Recubrimiento
Revêtement

Refrigeración interna
Lubrification interne - - - - - - - - - - - - -

6337 6360 6325 6335 6362 6307 6313 6314 6308 6310 6311 6319 6355

 

< 800 N/mm2

700-1000 N/mm2

1000-1300 N/mm2

Austenítico

Austenitico/Ferritico

GG

GGG

Aluminio

No hay plancha

Titanio

Aleaciones especiales 
con base de Ni

Templado  38 / 48 HRC

Templado  48 / 58 HRC

Templado  58 / 68 HRC

K

K

M

M

P

P

P

H

H

H

S

S

N

N

VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F*

12 1.0 10 1.0 12 1.0 12 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0

8 0.8 6 0.8 8 0.8 8 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8

6 0.6 4 0.6 6 0.6 6 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6

5 0.8 3 0.8 5 0.8 5 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8

3 0.6 2 0.6 3 0.6 3 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6

12 1.1 10 1.1 12 1.1 12 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1

8 1.2 6 1.2 8 1.2 8 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2

15 1.6 13 1.6 15 1.6 15 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6

10 1.4 8 1.4 10 1.4 10 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4

2 0.6 - - 2 0.6 2 0.6 - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2 0.6 - - 2 0.6 2 0.6 - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los parámetros de corte mostrados en la tabla están considerados válidos en óptimas condiciones de máquina/pieza
Les paramètres de coupe indiqués en tableau sont valables en conditions machine/pièce optimales.

DATOS TÉCNICOS
DÉTAILS TECHNIQUES
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Tipo
Type

Página familia del producto
Référence groupe produit 662 662 664 664 664 664 664 664 664 666 666 666 666

DIN 208 219 212 208 219 ILIX NORM. 2179 2180 ILIX NORM. 60-011 331
Forma
Forme

B B E C C A E B 

Dirección de corte
Direction de coupe

Material 
Matière

Ángulo de punta
Angle d’hélice 7/8° 7/8° 45° 45° 45° 0° 45° 45° 0° 0° 7/8° 45° 25°

Recubrimiento
Revêtement

Refrigeración interna
Lubrification interne - - - - - - - - - - - - -

6337 6360 6325 6335 6362 6307 6313 6314 6308 6310 6311 6319 6355

 

< 800 N/mm2

700-1000 N/mm2

1000-1300 N/mm2

Austenítico

Austenitico/Ferritico

GG

GGG

Aluminio

No hay plancha

Titanio

Aleaciones especiales 
con base de Ni

Templado  38 / 48 HRC

Templado  48 / 58 HRC

Templado  58 / 68 HRC

VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F*

12 1.0 10 1.0 12 1.0 12 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0

8 0.8 6 0.8 8 0.8 8 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8 6 0.8

6 0.6 4 0.6 6 0.6 6 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6 4 0.6

5 0.8 3 0.8 5 0.8 5 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8 3 0.8

3 0.6 2 0.6 3 0.6 3 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6 2 0.6

12 1.1 10 1.1 12 1.1 12 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1 10 1.1

8 1.2 6 1.2 8 1.2 8 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2 6 1.2

15 1.6 13 1.6 15 1.6 15 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6 13 1.6

10 1.4 8 1.4 10 1.4 10 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4 8 1.4

2 0.6 - - 2 0.6 2 0.6 - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2 0.6 - - 2 0.6 2 0.6 - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Vc: velocidad de corte (m/min) / vitesse de coupe (m/min)  -  f*:  Tabla de avance (mm/giro) (página 714) / Tableau avancements (mm/giro) (page 714)

DATOS TÉCNICOS
DÉTAILS TECHNIQUES
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Tipo
Type Cermet Pkd

Página familia del producto
Référence groupe produit 666 666 666 668 668 668 668 668 668

DIN ILIX NORM. ILIX NORM.
Forma
Forme

- - - - - - - - -

Dirección de corte
Direction de coupe

Material 
Matière

Ángulo de punta
Angle d’hélice 12° 0° 0° 12° 12° 12° 12° 12° 0°

Recubrimiento
Revêtement

TN TN

Refrigeración interna
Lubrification interne - - - - -  - - -

6318 6303 6369 6372 
6372C

6372TN 6370 
6371

6376 6323 6373

 

< 800 N/mm2

700-1000 N/mm2

1000-1300 N/mm2

Austenítico

Austenitico/Ferritico

GG

GGG

Aluminio

No hay plancha

Titanio

Aleaciones especiales 
con base de Ni

Templado  38 / 48 HRC

Templado  48 / 58 HRC

Templado  58 / 68 HRC

K

K

M

M

P

P

P

H

H

H

S

S

N

N

VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F*

10 1.0 10 1.0 20 1.2 20 1.2 20 1.2 20 1.2 20 1.2 50 1.2 - -

6 0.8 6 0.8 15 1.0 15 1.0 15 1.0 15 1.0 15 1.0 40 1.0 - -

4 0.6 4 0.6 10 0.8 10 0.8 10 0.8 10 0.8 10 0.8 30 0.8 - -

3 0.8 3 0.8 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 20 1.0 - -

2 0.6 2 0.6 7 0.8 7 0.8 7 0.8 7 0.8 7 0.8 15 0.8 - -

10 1.1 10 1.1 20 1.4 20 1.4 20 1.4 20 1.4 20 1.4 80 1.4 - -

6 1.2 6 1.2 15 1.2 15 1.2 15 1.2 15 1.2 15 1.2 40 1.2 - -

13 1.6 13 1.6 30 1.8 30 1.8 30 1.8 30 1.8 30 1.8 150 1.8 800 2.0

8 1.4 8 1.4 25 1.6 25 1.6 25 1.6 25 1.6 25 1.6 100 1.6 200 1.8

- - - - 5 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 - - - -

- - - - 5 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los parámetros de corte mostrados en la tabla están considerados válidos en óptimas condiciones de máquina/pieza
Les paramètres de coupe indiqués en tableau sont valables en conditions machine/pièce optimales.

DATOS TÉCNICOS
DÉTAILS TECHNIQUES
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Tipo
Type Cermet Pkd

Página familia del producto
Référence groupe produit 666 666 666 668 668 668 668 668 668

DIN ILIX NORM. ILIX NORM.
Forma
Forme

- - - - - - - - -

Dirección de corte
Direction de coupe

Material 
Matière

Ángulo de punta
Angle d’hélice 12° 0° 0° 12° 12° 12° 12° 12° 0°

Recubrimiento
Revêtement

TN TN

Refrigeración interna
Lubrification interne - - - - -  - - -

6318 6303 6369 6372 
6372C

6372TN 6370 
6371

6376 6323 6373

 

< 800 N/mm2

700-1000 N/mm2

1000-1300 N/mm2

Austenítico

Austenitico/Ferritico

GG

GGG

Aluminio

No hay plancha

Titanio

Aleaciones especiales 
con base de Ni

Templado  38 / 48 HRC

Templado  48 / 58 HRC

Templado  58 / 68 HRC

VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F* VC F*

10 1.0 10 1.0 20 1.2 20 1.2 20 1.2 20 1.2 20 1.2 50 1.2 - -

6 0.8 6 0.8 15 1.0 15 1.0 15 1.0 15 1.0 15 1.0 40 1.0 - -

4 0.6 4 0.6 10 0.8 10 0.8 10 0.8 10 0.8 10 0.8 30 0.8 - -

3 0.8 3 0.8 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 10 1.0 20 1.0 - -

2 0.6 2 0.6 7 0.8 7 0.8 7 0.8 7 0.8 7 0.8 15 0.8 - -

10 1.1 10 1.1 20 1.4 20 1.4 20 1.4 20 1.4 20 1.4 80 1.4 - -

6 1.2 6 1.2 15 1.2 15 1.2 15 1.2 15 1.2 15 1.2 40 1.2 - -

13 1.6 13 1.6 30 1.8 30 1.8 30 1.8 30 1.8 30 1.8 150 1.8 800 2.0

8 1.4 8 1.4 25 1.6 25 1.6 25 1.6 25 1.6 25 1.6 100 1.6 200 1.8

- - - - 5 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 - - - -

- - - - 5 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 5 0.8 - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

Vc: velocidad de corte (m/min) / vitesse de coupe (m/min)  -  f*:  Tabla de avance (mm/giro) (página 714) / Tableau avancements (mm/giro) (page 714)

DATOS TÉCNICOS
DÉTAILS TECHNIQUES
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d2 d1d

H
2

H
2

H1

r

0,1H

0,1H

D1 D2 D

40°

Filetto esterno (tubo)

Filetto interno (ghiera)

P

H

90°

80°

r	 =	 0,107	.	P
H	 =	 0,595878	.	P
H1	 =	 0,8	H	=	0,4767	.	P

P	=	 25,4
	 			z

Y

FM

y

z x

XZ

ω

ω
F

Diametro di nocciolo
 Core diameter Sezione della fresa 

Vertical cut thread mill

Va
Vf

d
Aw

rkst

dAEr


